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危險性機械及設備安全檢查規則部分條文修正 

條文對照表 
修正條文 現行條文 說明 

第一條  本規則依職業安全

衛生法（以下稱本法）第十

六條第四項規定訂定之。 

第一條  本規則依勞工安全

衛生法（以下稱本法）第八

條第五項規定訂定之。 

配合本法修正本規則授權

依據之法律名稱及條次。 

第二條  有關危險性機械及

設備之用詞，除本規則另有

定義外，適用職業安全衛生

相關法規之規定。 

第二條  有關危險性機械及

設備之用辭，除本規則另有

定義外，適用勞工安全衛生

相關法規之規定。 

一、 部分文字修正。 

二、 配合本法之修正，「勞工」

修正為「職業」。 

第三條  本規則適用於下列

容量之危險性機械〆 

一、固定式起重機〆吊升荷

重在三公噸以上之固

定式起重機或一公噸

以上之斯達卡式起重

機。 

二、移動式起重機〆吊升荷

重在三公噸以上之移

動式起重機。 

三、人字臂起重桿〆吊升荷

重在三公噸以上之人

字臂起重桿。 

四、營建用升降機〆設置於

營建工地，供營造施工

使用之升降機。 

五、營建用提升機〆導軌或

升降路高度在二十公

尺以上之營建用提升

機。 

六、吊籠〆載人用吊籠。 

第三條  本規則適用於左列

容量之危險性機械〆 

一、固定式起重機〆吊升荷

重在三公噸以上之固

定式起重機或一公噸

以上之斯達卡式起重

機。 

二、移動式起重機〆吊升荷

重在三公噸以上之移

動式起重機。 

三、人字臂起重桿〆吊升荷

重在三公噸以上之人

字臂起重桿。 

四、升降機〆積載荷重在一

公噸以上之升降機。 

五、營建用提升機〆導軌或

升降路高度在二十公

尺以上之營建用提升

機。 

六、吊籠〆載人用吊籠。 

一、配合法制體例調整用

語。 

二、配合本法施行細則第二

十二條第四款修正，將

「升降機」修正為「營

建用升降機」，並定義

為設置於營建工地，供

營造施工使用之升降

機。 

三、敷設於建築物之升降機

為建築法規範之建築

物昇降設備，依該法規

定，不分積載荷重噸

數，均需經建築主管機

關竣工檢查，取得建築

物昇降設備使用許可

證後使用。為確保營建

用升降機使用安全，爰

參照建築法規定，不分

積載荷重噸數，採全面

納管方式辦理。 

 

第四條  本規則適用於下列

容量之危險性設備〆 

一、鍋爐〆 

(一) 最高使用壓力(表壓

力，以下同) 超過每

第四條  本規則適用於左列

容量之危險性設備〆 

一、鍋爐〆 

(一) 最高使用壓力(表壓

力，以下同) 超過每

配合法制體例調整用語。 
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平方公分一公斤，或

傳熱面積超過一平

方公尺  (裝有內徑

二十五公厘以上開

放於大氣中之蒸汽

管之蒸汽鍋爐、或在

蒸汽部裝有內徑二

十五公厘以上之Ｕ

字形豎立管，其水頭

壓力超過五公尺之

蒸汽鍋爐，為傳熱面

積超過三點五平方

公尺) ，或胴體內徑

超過三百公厘，長度

超過六百公厘之蒸

汽鍋爐。 

(二) 水頭壓力超過十公

尺，或傳熱面積超過

八平方公尺，且液體

使用溫度超過其在

一大氣壓之沸點之

熱媒鍋爐以外之熱

水鍋爐。 

(三) 水頭壓力超過十公

尺，或傳熱面積超過

八平方公尺之熱媒

鍋爐。 

(四 ) 鍋爐中屬貫流式

者，其最高使用壓力

超過每平方公分十

公斤  (包括具有內

徑超過一百五十公

厘之圓筒形集管

器，或剖面積超過一

百七十七平方公分

之方形集管器之多

管式貫流鍋爐) ，或

其傳熱面積超過十

平方公尺者  (包括

平方公分一公斤，或

傳熱面積超過一平

方公尺  (裝有內徑

二十五公厘以上開

放於大氣中之蒸汽

管之蒸汽鍋爐、或在

蒸汽部裝有內徑二

十五公厘以上之Ｕ

字形豎立管，其水頭

壓力超過五公尺之

蒸汽鍋爐，為傳熱面

積超過三〃五平方公

尺) ，或胴體內徑超

過三百公厘，長度超

過六百公厘之蒸汽

鍋爐。 

(二) 水頭壓力超過十公

尺，或傳熱面積超過

八平方公尺，且液體

使用溫度超過其在

一大氣壓之沸點之

熱媒鍋爐以外之熱

水鍋爐。 

(三) 水頭壓力超過十公

尺，或傳熱面積超過

八平方公尺之熱媒

鍋爐。 

(四 ) 鍋爐中屬貫流式

者，其最高使用壓力

超過每平方公分十

公斤  (包括具有內

徑超過一百五十公

厘之圓筒形集管

器，或剖面積超過一

百七十七平方公分

之方形集管器之多

管式貫流鍋爐) ，或

其傳熱面積超過十

平方公尺者  (包括
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具有汽水分離器

者，其汽水分離器之

內徑超過三百公

厘，或其內容積超過

零點零七立方公尺

者) 。 

二、壓力容器〆 

(一) 最高使用壓力超過

每平方公分一公

斤，且內容積超過

零點二立方公尺之

第一種壓力容器。 

(二) 最高使用壓力超過

每平方公分一公

斤，且胴體內徑超

過五百公厘，長度

超過一千公厘之第

一種壓力容器。 

(三) 以「每平方公分之

公斤數」單位所表

示之最高使用壓力

數值與以「立方公

尺」單位所表示之

內容積數值之積，

超過零點二之第一

種壓力容器。 

三、高壓氣體特定設備〆 

指供高壓氣體之製造

(含與製造相關之儲

存 ) 設備及其支持構

造物(供進行反應、分

離、精鍊、蒸餾等製程

之塔槽類者，以其最高

位正切線至最低位正

切線間之長度在五公

尺以上之塔，或儲存能

力在三百立方公尺或

三公噸以上之儲槽為

一體之部分為限) ，其

具有汽水分離器

者，其汽水分離器之

內徑超過三百公

厘，或其內容積超過

○〃○七立方公尺

者) 。 

二、壓力容器〆 

(一) 最高使用壓力超過

每平方公分一公

斤，且內容積超過

○〃二立方公尺之

第一種壓力容器。 

(二) 最高使用壓力超過

每平方公分一公

斤，且胴體內徑超

過五百公厘，長度

超過一千公厘之第

一種壓力容器。 

(三) 以「每平方公分之

公斤數」單位所表

示之最高使用壓力

數值與以「立方公

尺」單位所表示之

內容積數值之積，

超過○〃二之第一

種壓力容器。 

三、高壓氣體特定設備〆 

係指供高壓氣體之製

造(含與製造相關之儲

存 ) 設備及其支持構

造物(供進行反應、分

離、精鍊、蒸餾等製程

之塔槽類者，以其最高

位正切線至最低位正

切線間之長度在五公

尺以上之塔，或儲存能

力在三百立方公尺或

三公噸以上之儲槽為

一體之部分為限) ，其
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容器以「每平方公分之

公斤數」單位所表示之

設計壓力數值與以「立

方公尺」單位所表示之

內容積數值之積，超過

零點零四者。但下列各

款容器，不在此限〆 

(一) 泵、壓縮機、蓄壓

機等相關之容器。 

(二) 緩衝器及其他緩衝

裝置相關之容器。 

(三) 流量計、液面計及

其他計測機器、濾

器相關之容器。 

(四) 使用於空調設備之

容器。 

(五) 溫度在攝氏三十五

度時，表壓力在每

平方公分五十公斤

以下之空氣壓縮裝

置之容器。 

(六) 高壓氣體容器。 

(七) 其他經中央主管機

關指定者。 

四、高壓氣體容器〆 

指供灌裝高壓氣體之

容器中，相對於地面可

移動，其內容積在五百

公升以上者。但下列各

款容器，不在此限〆 

(一) 於未密閉狀態下使

用之容器。 

(二) 溫度在攝氏三十五

度時，表壓力在每

平方公分五十公斤

以下之空氣壓縮裝

置之容器。 

(三) 其他經中央主管機

關指定者。 

容器以「每平方公分之

公斤數」單位所表示之

設計壓力數值與以「立

方公尺」單位所表示之

內容積數值之積，超過

○〃○四者。但左列各

款容器，不在此限〆 

(一) 泵、壓縮機、蓄壓

機等相關之容器。 

(二) 緩衝器及其他緩衝

裝置相關之容器。 

(三) 流量計、液面計及

其他計測機器、濾

器相關之容器。 

(四) 使用於空調設備之

容器。 

(五) 溫度在攝氏三十五

度時，表壓力在每

平方公分五十公斤

以下之空氣壓縮裝

置之容器。 

(六) 高壓氣體容器。 

(七) 其他經中央主管機

關指定者。 

四、高壓氣體容器〆 

係指供灌裝高壓氣體

之容器中，相對於地面

可移動，其內容積在五

百公升以上者。但左列

各款容器，不在此限〆 

(一) 於未密閉狀態下使

用之容器。 

(二) 溫度在攝氏三十五

度時，表壓力在每

平方公分五十公斤

以下之空氣壓縮裝

置之容器。 

(三) 其他經中央主管機

關指定者。 



6 

 

第六條  國內製造之危險性

機械或設備之檢查，應依本

規則、職業安全衛生相關法

規及中央主管機關指定之

國家標準、國際標準或團體

標準等之全部或部分內容

規定辦理。 

外國進口或於國內依

合約約定採用前項國外標

準設計、製造之危險性機械

或設備，得採用該國外標準

實施檢查。但與該標準相關

之材料選用、機械性質、施

工方法、施工技術及檢查方

式等相關規定，亦應一併採

用。 

前二項國外標準之指

定，應由擬採用該國外標準

實施者，於事前檢具各該國

外標準經中央主管機關認

可後為之。檢查機構於實施

檢查時，得要求提供相關檢

查證明文件佐證。 

對於構造或安裝方式

特殊之地下式液化天然氣

儲槽、混凝土製外槽與鋼製

內槽之液化天然氣雙重

槽、覆土式儲槽等，事業單

位應於事前依下列規定辦

理，並將風險評估報告送中

央主管機關審查，非經審查

通過及確認檢查規範，不得

申請各項檢查〆 

一、風險評估報告審查時，

應提供規劃設計考量

要項、實施檢查擬採規

範及承諾之風險承擔

文件。 

二、風險評估報告及風險控

第六條  國內製造之危險性

機械或設備之檢查，應依本

規則、勞工安全衛生相關法

規及中央主管機關指定之

國家標準、國際標準或團體

標準等之全部或部分內容

規定辦理。 

外國進口或於國內依

合約約定採用前項國外標

準設計、製造之危險性機械

或設備，得採用該國外標準

實施檢查。但與該標準相關

之材料選用、機械性質、施

工方法、施工技術及檢查方

式等相關規定，亦應一併採

用。 

前二項國外標準之指

定，應由擬採用該國外標準

實施者，於事前檢具各該國

外標準經中央主管機關認

可後為之。檢查機構於實施

檢查時，得要求提供相關檢

查證明文件佐證。 

對於構造或安裝方式

特殊之地下式液化天然氣

儲槽、混凝土製外槽與鋼製

內槽之液化天然氣雙重

槽、覆土式儲槽等，事業單

位應於事前依下列規定辦

理，並將風險評估報告送中

央主管機關審查，非經審查

通過及確認檢查規範，不得

申請各項檢查〆 

一、風險評估報告審查時，

應提供規劃設計考量要

項、實施檢查擬採規範

及承諾之風險承擔文

件。 

二、風險評估報告及風險控

配合本法之修正，「勞工」

修正為「職業」。 
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制對策，應經規劃設計

者或製造者簽認。 

三、風險評估報告之內容，

應包括風險情境描

述、量化風險評估、評

估結果、風險控制對策

及承諾之風險控制措

施。 

制對策，應經規劃設計

者或製造者簽認。 

三、風險評估報告之內容，

應包括風險情境描述、

量化風險評估、評估結

果、風險控制對策及承

諾之風險控制措施。 

第九條  固定式起重機之製

造或修改，其製造人應於事

前填具型式檢查申請書(附

表一)，並檢附載有下列事

項之書件，向所在地檢查機

構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之固定式

起重機型式、強度計算

基準及組配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變

更時，應向所在地檢查機

構報備。 

第一項型式檢查，經

檢查合格者，檢查機構應

核發製造設施型式檢查合

格證明(附表二)。 

未經檢查合格，不得

製造或修改。但與業經型

式檢查合格之型式及條件

相同者，不在此限。 

第九條  固定式起重機之製

造或修改，其製造人應於事

前填具型式檢查申請書(附

表一)，並檢附載有左列事

項之書件，向所在地檢查機

構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之固定式

起重機型式、強度計算

基準及組配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變

更時，應向所在地檢查機

構報備。 

第一項型式檢查，經

檢查合格者，檢查機構應

核發製造設施型式檢查合

格證明(附表二)。 

未經檢查合格，不得

製造或修改。但與業經型

式檢查合格之型式及條件

相同者，不在此限。 

配合法制體例調整用語。 

第十條  前條所稱強度計算

基準及組配圖應記載下列

事項〆 

一、強度計算基準〆將固定

第十條  前條所稱強度計算

基準及組配圖應記載左列

事項〆 

一、強度計算基準〆將固定

配合法制體例調整用語。 
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式起重機主要結構部

分強度依相關法令規

定，以數學計算式具體

詳實記載。 

二、組配圖係以圖示法足以

表明該起重機具下列主

要部分之組配情形〆 

(一) 起重機具之外觀及

主要尺寸。 

(二) 依起重機具種類型

式不同，應能表明

其主要部分構造概

要，包括〆全體之

形狀、尺寸，結構

材料之種類、材質

及尺寸，接合方法

及牽索之形狀、尺

寸。 

(三) 吊升裝置、起伏裝

置、走行裝置及迴

旋裝置之概要，包

括〆捲胴形狀、尺

寸，伸臂形狀、尺

寸，動力傳動裝置

主要尺寸等。 

(四) 安全裝置、制動裝

置型式及配置等。 

(五) 原動機配置情形。 

(六) 吊具形狀及尺寸。 

(七) 駕駛室或駕駛台之

操作位置。 

式起重機主要結構部

分強度依相關法令規

定，以數學計算式具體

詳實記載。 

二、組配圖係以圖示法足以

表明該起重機具左列

主要部分之組配情形〆 

(一) 起重機具之外觀及

主要尺寸。 

(二) 依起重機具種類型

式不同，應能表明

其主要部分構造概

要，包括〆全體之

形狀、尺寸，結構

材料之種類、材質

及尺寸，接合方法

及牽索之形狀、尺

寸。 

(三) 吊升裝置、起伏裝

置、走行裝置、迴

旋裝置之概要，包

括〆捲胴形狀、尺

寸，伸臂形狀、尺

寸，動力傳動裝置

主要尺寸等。 

(四) 安全裝置、制動裝

置型式及配置等。 

(五) 原動機配置情形。 

(六) 吊具形狀、尺寸。 

(七) 駕駛室或駕駛台之

操作位置。 

第十一條  製造人應實施品

管及品保措施，其設備及人

員並應合於下列規定〆 

一、具備萬能詴驗機、放射

線詴驗裝置等檢驗設

備。 

二、主任設計者應合於下列

資格之一〆 

第十一條  製造人應實施品

管、品保措施，其設備、人

員並應合於左列規定〆 

一、具備萬能詴驗機、放射

線詴驗裝置等檢驗設

備。 

二、主任設計者應合於左列

資格之一〆 

配合法制體例調整用語。 
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(一) 具有機械相關技師

資格者。 

(二) 大專機械相關科系

畢業，並具五年以

上型式檢查對象機

具相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(三) 高工機械相關科組

畢業，並具八年以

上型式檢查對象機

具相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(四) 具有十二年以上型

式檢查對象機具相

關設計、製造或檢

查實務經驗者。 

三、施工負責人應合於下列

資格之一〆 

(一) 大專機械相關科系

畢業，並具三年以

上型式檢查對象機

具相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(二) 高工機械相關科組

畢業，並具六年以

上型式檢查對象機

具相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(三) 具有十年以上型式

檢查對象機具相關

設計、製造或檢查

實務經驗者。 

  前項第一款之檢驗設

備能隨時利用，或與其他事

業單位共同設置者，檢查機

(一) 具有機械相關技師

資格者。 

(二) 大專機械相關科系

畢業，並具五年以

上型式檢查對象機

具相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(三) 高工機械相關科組

畢業，並具八年以

上型式檢查對象機

具相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(四) 具有十二年以上型

式檢查對象機具相

關設計、製造或檢

查實務經驗者。 

三、施工負責人應合於左列

資格之一〆 

(一) 大專機械相關科系

畢業，並具三年以

上型式檢查對象機

具相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(二) 高工機械相關科組

畢業，並具六年以

上型式檢查對象機

具相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(三) 具有十年以上型式

檢查對象機具相關

設計、製造或檢查

實務經驗者。 

  前項第一款之檢驗設

備，如能隨時利用或與其他

事業單位共同設置者，檢查
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構得認定已具有該項設備。 

  第一項第二款之主任

設計者，製造人已委託具

有資格者擔任，檢查機構

得認定已符合規定。 

機構得認定已具有該項設

備。 

  第一項第二款之主任

設計者，製造人如能委託具

有資格者擔任，檢查機構得

認定已具該項人員。 

第十二條  雇主於固定式起

重機設置完成或變更設置

位置時，應填具固定式起重

機竣工檢查申請書 (附表

三)，檢附下列文件，向所

在地檢查機構申請竣工檢

查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明(外國進口者，檢

附品管等相關文件)。 

二、設置場所平面圖及基礎

概要。 

三、固定式起重機明細表

(附表四)。 

四、強度計算基準及組配

圖。 

第十二條  雇主於固定式起

重機設置完成或變更設置

位置時，應填具固定式起重

機竣工檢查申請書 (附表

三)，檢附左列文件，向所

在地檢查機構申請竣工檢

查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明(外國進口者，檢

附品管等相關文件)。 

二、設置場所平面圖及基礎

概要。 

三、固定式起重機明細表

(附表四)。 

四、強度計算基準及組配

圖。 

配合法制體例調整用語。 

第十三條  固定式起重機竣

工檢查，包括下列項目〆 

一、構造與性能檢查〆包括

結構部分強度計算之

審查、尺寸、材料之選

用、吊升荷重之審查、

安全裝置之設置及性

能、電氣及機械部分之

檢查、施工方法、額定

荷重及吊升荷重等必

要標示、在無負載及額

定荷重下各種裝置之

運行速率及其他必要

項目。 

二、荷重詴驗〆指將相當於

該起重機額定荷重一

點二五倍之荷重(額定

第十三條  固定式起重機竣

工檢查，包括左列項目〆 

一、構造與性能檢查〆包括

結構部分強度計算之

審查、尺寸、材料之選

用、吊升荷重之審查、

安全裝置之設置及性

能、電氣及機械部分之

檢查、施工方法、額定

荷重及吊升荷重等必

要標示、在無負載及額

定荷重下各種裝置之

運行速率及其他必要

項目。 

二、荷重詴驗〆係將相當於

該起重機額定荷重

一〃二五倍之荷重(額

配合法制體例調整用語。 
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荷重超過二百公噸

者，為額定荷重加上五

十公噸之荷重)置於吊

具上實施必要之吊

升、直行、旋轉及吊運

車之橫行等動作詴驗。 

三、安定性詴驗〆指將相當

於額定荷重一點二七

倍之荷重置於吊具

上，且使該起重機於前

方操作之最不利安定

之條件下實施，並停止

其逸走防止裝置及軌

夾裝置等之使用。 

四、其他必要之檢查。 

  固定式起重機屬架空

式或橋型式等無虞翻覆

者，得免實施前項第三款之

詴驗。 

  對外國進口具有相當

檢查證明文件者，檢查機構

得免除本條所定全部或一

部之檢查。 

定荷重超過二百公噸

者，為額定荷重加上五

十公噸之荷重)置於吊

具上實施必要之吊

升、直行、旋轉及吊運

車之橫行等動作詴驗。 

三、安定性詴驗〆係將相當

於額定荷重一〃二七倍

之荷重置於吊具上，且

使該起重機於前方操

作之最不利安定之條

件下實施，並停止其逸

走防止裝置、軌夾裝置

等之使用。 

四、其他必要之檢查。 

  固定式起重機如屬架

空式、橋型式等無虞翻覆

者，得免實施前項第三款之

詴驗。 

  對外國進口具有相當

檢查證明文件者，檢查機構

得免除本條所定全部或一

部之檢查。 

第十九條  雇主對於固定式

起重機變更下列各款之一

時，應檢附變更部分之圖

件，報請檢查機構備查〆 

一、原動機。 

二、吊升結構。 

三、鋼索或吊鏈。 

四、吊鉤、抓斗等吊具。 

五、制動裝置。 

  前項變更，材質、規格

及尺寸不變者，不在此限。 

  雇主變更固定式起重

機之吊升荷重為未滿三公

噸或斯達卡式起重機為未

滿一公噸者，應報請檢查

機構認定後，註銷其檢查

第十九條  雇主對於固定式

起重機如擬變更左列各款

之一時，應檢附變更部分之

圖件，報請檢查機構備查〆 

一、原動機。 

二、吊升結構。 

三、鋼索或吊鏈。 

四、吊鉤、抓斗等吊具。 

五、制動裝置。 

  前項變更，如材質、規

格及尺寸不變者，不在此限。 

  雇主如擬變更固定式

起重機之吊升荷重為未滿

三公噸或斯達卡式起重機

為未滿一公噸者，應報請檢

查機構認定後，註銷其檢查

配合法制體例調整用語。 
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合格證。 合格證。 

第二十二條  移動式起重機

之製造或修改，其製造人應

於事前填具型式檢查申請

書(附表一)，並檢附載有下

列事項之書件，向所在地檢

查機構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之移動式

起重機型式、強度計算

基準及組配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備及人員

準用第十一條規定，經檢查

合格者，檢查機構應核發製

造設施型式檢查合格證明

(附表二) 。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

第二十二條  移動式起重機

之製造或修改，其製造人應

於事前填具型式檢查申請

書(附表一)，並檢附載有左

列事項之書件，向所在地檢

查機構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之移動式

起重機型式、強度計算

基準及組配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備、人員

準用第十一條規定，經檢查

合格者，檢查機構應核發製

造設施型式檢查合格證明

(附表二) 。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

配合法制體例調整用語。 

第二十三條  雇主於移動式

起重機製造完成使用前或

從外國進口使用前，應填具

移動式起重機使用檢查申

請書(附表十四)，檢附下列

文件，向當地檢查機構申請

使用檢查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明(外國進口者，檢附

第二十三條  雇主於移動式

起重機製造完成使用前或

從外國進口使用前，應填具

移動式起重機使用檢查申

請書(附表十四)，檢附左列

文件，向當地檢查機構申請

使用檢查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明(外國進口者，檢

配合法制體例調整用語。 
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品管等相關文件) 。 

二、移動式起重機明細表

(附表十五) 。 

三、強度計算基準及組配

圖。 

附品管等相關文件) 。 

二、移動式起重機明細表

(附表十五) 。 

三、強度計算基準及組配

圖。 

第二十四條  移動式起重機

使用檢查，包括下列項目〆 

一、構造與性能檢查〆包括

結構部分強度計算之

審查、尺寸、材料之選

用、吊升荷重之審查、

安全裝置之設置及性

能、電氣及機械部分之

檢查、施工方法、額定

荷重及吊升荷重等必

要標示、在無負載及額

定荷重下之各種裝置

之運行速率及其他必

要項目。 

二、荷重詴驗〆指將相當於

該起重機額定荷重一

點二五倍之荷重(額定

荷重超過二百公噸

者，為額定荷重加上五

十公噸之荷重)置於吊

具上實施吊升、旋轉及

必要之走行等動作詴

驗。 

三、安定性詴驗〆分方向實

施之，前方安定性詴驗

係將相當於額定荷重

一點二七倍之荷重置

於吊具上，且使該起重

機於前方最不利安定

之條件下實施々 左右安

定度及後方安定度以

計算為之。 

四、其他必要之檢查。 

  對外國進口具有相當

第二十四條  移動式起重機

使用檢查，包括左列項目〆 

一、構造與性能檢查〆包括

結構部分強度計算之

審查、尺寸、材料之選

用、吊升荷重之審查、

安全裝置之設置及性

能、電氣及機械部分之

檢查、施工方法、額定

荷重及吊升荷重等必

要標示、在無負載及額

定荷重下之各種裝置

之運行速率及其他必

要項目。 

二、荷重詴驗〆係將相當於

該起重機額定荷重

一〃二五倍之荷重(額

定荷重超過二百公噸

者，為額定荷重加上五

十公噸之荷重)置於吊

具上實施吊升、旋轉及

必要之走行等動作詴

驗。 

三、安定性詴驗〆分方向實

施之，前方安定性詴驗

係將相當於額定荷重

一〃二七倍之荷重置於

吊具上，且使該起重機

於前方最不利安定之

條件下實施々 左右安定

度及後方安定度以計

算為之。 

四、其他必要之檢查。 

  對外國進口具有相當

配合法制體例調整用語。 
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檢查證明文件者，檢查機構

得免除本條所定全部或一

部之檢查。 

檢查證明文件者，檢查機構

得免除本條所定全部或一

部之檢查。 

第二十九條  雇主對於移動

式起重機變更下列各款之

一時，應檢附變更部分之圖

件，報請檢查機構備查〆 

一、原動機。 

二、吊升結構。 

三、鋼索或吊鏈。 

四、吊鉤、抓斗等吊具。 

五、制動裝置。 

  前項變更，材質、規格

及尺寸不變者，不在此限。 

  雇主變更移動式起重

機之吊升荷重為未滿三公

噸者，應報請檢查機構認定

後，註銷其檢查合格證。 

第二十九條  雇主對於移動

式起重機如擬變更左列各

款之一時，應檢附變更部分

之圖件，報請檢查機構備

查〆 

一、原動機。 

二、吊升結構。 

三、鋼索或吊鏈。 

四、吊鉤、抓斗等吊具。 

五、制動裝置。 

  前項變更，如材質、規

格及尺寸不變者，不在此限。 

  雇主如擬變更移動式

起重機之吊升荷重為未滿

三公噸者，應報請檢查機構

認定後，註銷其檢查合格

證。 

配合法制體例調整用語。 

第三十二條  人字臂起重桿

之製造或修改，其製造人應

於事前填具型式檢查申請

書(附表一)，並檢附載有下

列事項之書件，向所在地檢

查機構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之人字臂

起重桿型式、強度計算

基準及組配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

第三十二條  人字臂起重桿

之製造或修改，其製造人應

於事前填具型式檢查申請

書(附表一)，並檢附載有左

列事項之書件，向所在地檢

查機構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之人字臂

起重桿型式、強度計算

基準及組配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

配合法制體例調整用語。 
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  第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備及人員

準用第十一條規定，經檢查

合格者，檢查機構應核發製

造設施型式檢查合格證明

(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

  第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備、人員

準用第十一條規定，經檢查

合格者，檢查機構應核發製

造設施型式檢查合格證明

(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

第三十三條  雇主於人字臂

起重桿設置完成或變更設

置位置時，應填具人字臂起

重桿竣工檢查申請書(附表

三)，檢附下列文件，向所

在地檢查機構申請竣工檢

查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明(外國進口者，檢附

品管等相關文件)。 

二、設置場所平面圖及基礎

概要。 

三、人字臂起重桿明細表

(附表十九)。 

四、設置固定方式。 

五、強度計算基準及組配

圖。 

第三十三條  雇主於人字臂

起重桿設置完成或變更設

置位置時，應填具人字臂起

重桿竣工檢查申請書(附表

三)，檢附左列文件，向所

在地檢查機構申請竣工檢

查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明(外國進口者，檢附

品管等相關文件)。 

二、設置場所平面圖及基礎

概要。 

三、人字臂起重桿明細表

(附表十九)。 

四、設置固定方式。 

五、強度計算基準及組配

圖。 

配合法制體例調整用語。 

第三十四條  人字臂起重桿

竣工檢查項目為構造與性

能之檢查、荷重詴驗及其他

必要之檢查。 

  前項荷重詴驗，指將相

當於該人字臂起重桿額定

荷重一點二五倍之荷重(額

定荷重超過二百公噸者，為

額定荷重加上五十公噸之

荷重 )置於吊具上實施吊

升、旋轉及起伏等動作詴

驗。 

第三十四條  人字臂起重桿

竣工檢查項目為構造與性

能之檢查、荷重詴驗及其他

必要之檢查。 

  前項荷重詴驗，係將相

當於該人字臂起重桿額定

荷重一〃二五倍之荷重(額

定荷重超過二百公噸者，為

額定荷重加上五十公噸之

荷重 )置於吊具上實施吊

升、旋轉及起伏等動作詴

驗。 

配合法制體例調整用語。 
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  第一項之檢查，對外國

進口具有相當檢查證明文

件者，檢查機構得免除本條

所定全部或一部之檢查。 

  第一項之檢查，對外國

進口具有相當檢查證明文

件者，檢查機構得免除本條

所定全部或一部之檢查。 

第三十九條  雇主對於人字

臂起重桿變更下列各款之

一時，應檢附變更部分之圖

件，報請檢查機構備查〆 

一、原動機。 

二、吊升結構。 

三、鋼索或吊鏈。 

四、吊鉤、抓斗等吊具。 

五、制動裝置。 

  前項變更，材質、規格

及尺寸不變者，不在此限。 

  雇主變更人字臂起重

桿之吊升荷重為未滿三公

噸者，應報請檢查機構認定

後，註銷其檢查合格證。 

第三十九條  雇主對於人字

臂起重桿如擬變更左列各

款之一時，應檢附變更部分

之圖件，報請檢查機構備

查〆 

一、原動機。 

二、吊升結構。 

三、鋼索或吊鏈。 

四、吊鉤、抓斗等吊具。 

五、制動裝置。 

  前項變更，如材質、規

格及尺寸不變者，不在此

限。 

  雇主如擬變更人字臂

起重桿之吊升荷重為未滿

三公噸者，應報請檢查機構

認定後，註銷其檢查合格

證。 

配合法制體例調整用語。 

第四節  營建用升降機 第四節  升降機 節名配合本法施行細則第

二十二條第四款之修正，將

「升降機」修正為「營建用

升降機」。 

第四十二條  營建用升降機

之製造或修改，其製造人應

於事前填具型式檢查申請

書（附表一），並檢附載有

下列事項之書件，向所在地

檢查機構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之營建用

升降機型式、強度計算

基準及組配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

第四十二條  升降機之製造

或修改，其製造人應於事前

填具型式檢查申請書（附表

一），並檢附載有左列事項

之書件，向所在地檢查機構

申請檢查〆 

一、申請型式檢查之升降機

型式、強度計算基準及

組配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

一、配合本法施行細則第二

十二條第四款之修正，

將「升降機」修正為「營

建用升降機」。 

二、配合法制體例調整用語。 
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四、施工負責人學經歷概

要。 

前項第二款之設備或第

三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備及人員

準用第十一條規定，經檢查

合格者，檢查機構應核發製

造設施型式檢查合格證明

（附表二）。 

未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

前項第二款之設備或第

三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備、人員

準用第十一條規定，經檢查

合格者，檢查機構應核發製

造設施型式檢查合格證明

（附表二）。 

未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

第四十三條  雇主於營建用

升降機設置完成時，應填具

營建用升降機竣工檢查申

請書（附表三），檢附下列

文件，向所在地檢查機構申

請竣工檢查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明（外國進口者，檢

附品管等相關文件）。 

二、設置場所四周狀況圖。 

三、營建用升降機明細表（附

表二十二）。 

四、強度計算基準及組配

圖。 

第四十三條  雇主於升降機

設置完成時，應填具升降機

竣工檢查申請書（附表

三），檢附左列文件，向所

在地檢查機構申請竣工檢

查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明（外國進口者，檢

附品管等相關文件）。 

二、設置場所四周狀況圖。 

三、升降機明細表（附表二

十二）。 

四、強度計算基準及組配

圖。 

一、配合本法施行細則第二

十二條第四款之修正，

將「升降機」修正為「營

建用升降機」。 

二、配合法制體例調整用

語。 

第四十四條  營建用升降機

竣工檢查項目為構造與性

能之檢查、荷重詴驗及其他

必要之檢查。 

前項荷重詴驗，指將相

當於該營建用升降機積載

荷重一點二倍之荷重置於

搬器上實施升降動作詴驗。 

第一項之檢查，對外國

第四十四條  升降機竣工檢

查項目為構造與性能之檢

查、荷重詴驗及其他必要之

檢查。 

前項荷重詴驗，係將相

當於該升降機積載荷重

一〃二倍之荷重置於搬器上

實施升降動作詴驗。 

第一項之檢查，對外國

一、配合本法施行細則第二

十二條第四款之修正，

將「升降機」修正為「營

建用升降機」。 

二、配合法制體例調整用

語。 
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進口具有相當檢查證明文

件者，檢查機構得免除本條

所定全部或一部之檢查。 

進口具有相當檢查證明文

件者，檢查機構得免除本條

所定全部或一部之檢查。 

第四十五條  檢查機構對雇

主申請營建用升降機之竣

工檢查，應於受理檢查後，

將檢查日期通知雇主，使其

準備荷重詴驗用荷物及必

要之運搬器具。 

第四十五條  檢查機構對雇

主申請升降機之竣工檢

查，應於受理檢查後，將檢

查日期通知雇主，使其準備

荷重詴驗用荷物及必要之

運搬器具。 

配合本法施行細則第二十

二條第四款之修正，將「升

降機」修正為「營建用升降

機」。 

第四十六條  檢查機構對竣

工檢查合格或依第四十四

條第三項認定為合格之營

建用升降機，應在營建用升

降機明細表上加蓋檢查合

格戳記(附表七)，檢查員簽

章後，交付申請人一份，並

在被檢查物體上明顯部位

打印、漆印或張貼檢查合格

標章，以資識別。 

竣工檢查合格之營建

用升降機，檢查機構應發給

竣工檢查結果報告表(附表

二十三)及檢查合格證(附

表二十四)，其有效期限最

長為一年。 

雇主應將前項檢查合

格證或其影本置掛於該營

建用升降機之明顯位置。 

第四十六條  檢查機構對竣

工檢查合格或依第四十四

條第三項認定為合格之升

降機，應在升降機明細表上

加蓋檢查合格戳記(附表

七)，檢查員簽章後，交付

申請人一份，並在被檢查物

體上明顯部位打印、漆印或

張貼檢查合格標章，以資識

別。 

竣工檢查合格之升降

機，檢查機構應發給竣工檢

查結果報告表(附表二十

三)及檢查合格證(附表二

十四)，其有效期限最長為

一年。 

雇主應將前項檢查合

格證或其影本置掛於該升

降機之明顯位置。 

配合本法施行細則第二十

二條第四款之修正，將「升

降機」修正為「營建用升降

機」。 

第四十七條  雇主於營建用

升降機檢查合格證有效期

限屆滿前一個月，應填具營

建用升降機定期檢查申請

書(附表十)，向檢查機構申

請定期檢查々屆期未申請檢

查或檢查不合格者，不得繼

續使用。 

前項定期檢查，應就該

營建用升降機各部分之構

造、性能、荷重詴驗及其他

第四十七條  雇主於升降機

檢查合格證有效期限屆滿

前一個月，應填具升降機定

期檢查申請書(附表十)，向

檢查機構申請定期檢查々逾

期未申請檢查或檢查不合

格者，不得繼續使用。 

前項定期檢查，應就該

升降機各部分之構造、性

能、荷重詴驗及其他必要項

目實施檢查。 

一、 配合本法施行細則第

二十二條第四款之修

正，將「升降機」修正

為「營建用升降機」。 

二、 文字修正。 
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必要項目實施檢查。 

前項荷重詴驗指將相

當積載荷重之荷物，於額定

速率下實施升降動作詴

驗。但檢查機構認無必要

時，得免實施。 

第二項荷重詴驗準用第

四十五條規定。 

前項荷重詴驗係將相

當積載荷重之荷物，於額定

速率下實施升降動作詴

驗。但檢查機構認無必要

時，得免實施。 

第二項荷重詴驗準用

第四十五條規定。 

第四十八條  檢查機構對定

期檢查合格之營建用升降

機，應於原檢查合格證上簽

署，註明使用有效期限，最

長為一年。 

檢查員於實施前項定

期檢查後，應填報營建用升

降機定期檢查結果報告表

(附表二十五)，並將定期檢

查結果通知雇主。 

第四十八條  檢查機構對定

期檢查合格之升降機，應於

原檢查合格證上簽署，註明

使用有效期限，最長為一

年。 

檢查員於實施前項定

期檢查後，應填報升降機定

期檢查結果報告表(附表二

十五)，並將定期檢查結果

通知雇主。 

配合本法施行細則第二十

二條第四款之修正，將「升

降機」修正為「營建用升降

機」。 

第四十九條  雇主對於營建

用升降機變更下列各款之

一時，應檢附變更部分之圖

件，報請檢查機構備查〆 

一、捲揚機。 

二、原動機。 

三、鋼索或吊鏈。 

四、制動裝置。 

前項變更，材質、規格

及尺寸不變者，不在此限。 

 

第四十九條  雇主對於升降

機如擬變更左列各款之一

時，應檢附變更部分之圖

件，報請檢查機構備查〆 

一、捲揚機。 

二、原動機。 

三、鋼索或吊鏈。 

四、制動裝置。 

前項變更，如材質、規

格及尺寸不變者，不在此

限。 

雇主如擬變更升降機

之積載荷重為未滿一公噸

者，應報請檢查機構認定

後，註銷其檢查合格證。 

一、 配合本法施行細則第

二十二條第四款之修

正，將「升降機」修正

為「營建用升降機」。 

二、 配合法制體例調整用

語。 

三、 依第三條第四款規

定，營建用升降機已全

部納管，爰刪除第三項

變更積載荷重為未滿

一公噸者，須註銷合格

證之規定。 

 

第五十條  雇主變更營建用

升降機之搬器、配重、升降

路塔、導軌支持塔或拉索

時，應填具營建用升降機變

更檢查申請書（附表十二）

及變更部分之圖件，向檢查

第五十條  雇主變更升降機

之搬器、配重或設置室外升

降機之升降路塔、導軌支持

塔或拉索時，應填具升降機

變更檢查申請書（附表十

二）及變更部分之圖件，向

一、配合本法施行細則第 

二十二條第四款之修

正，將「升降機」修正

為「營建用升降機」。 

二、部分文字修正。 
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機構申請變更檢查。 

檢查機構對於變更檢查

合格之營建用升降機，應於

原檢查合格證上記載檢查日

期、變更部分及檢查結果。 

第一項變更檢查準用

第四十四條及第四十五條

規定。 

檢查機構申請變更檢查。 

檢查機構對於變更檢

查合格之升降機，應於原檢

查合格證上記載檢查日

期、變更部分及檢查結果。 

第一項變更檢查準用

第四十四條及第四十五條

規定。 

第五十一條  雇主對於停用

超過檢查合格證有效期限

一年以上之營建用升降

機，恢復使用前，應填具營

建用升降機重新檢查申請

書(附表十三)，向檢查機構

申請重新檢查。 

檢查機構對於重新檢

查合格之營建用升降機，應

於原檢查合格證上記載檢

查日期、檢查結果及使用有

效期限，最長為一年。 

第一項重新檢查準用

第四十四條及第四十五條

規定。 

第五十一條  雇主對於停用

超過檢查合格證有效期限

一年以上之升降機，如擬恢

復使用時，應填具升降機重

新 檢 查 申 請書 ( 附表 十

三)，向檢查機構申請重新

檢查。 

檢查機構對於重新檢

查合格之升降機，應於原檢

查合格證上記載檢查日

期、檢查結果及使用有效期

限，最長為一年。 

第一項重新檢查準用

第四十四條及第四十五條

規定。 

一、 配合本法施行細則第

二十二條第四款之修

正，將「升降機」修

正為「營建用升降

機」。 

二、 配合法制體例調整用

語。 

第五十二條  營建用提升機

之製造或修改，其製造人應

於事前填具型式檢查申請

書(附表一) ，並檢附載有下

列事項之書件，向所在地檢

查機構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之營建用

提升機型式、強度計算

基準及組配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

  前項第二款之設備或

第五十二條  營建用提升機

之製造或修改，其製造人應

於事前填具型式檢查申請

書(附表一) ，並檢附載有左

列事項之書件，向所在地檢

查機構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之營建用

提升機型式、強度計算

基準及組配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

  前項第二款之設備或

配合法制體例調整用語。 
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第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備及人員

準用第十一條規定，經檢查

合格者，檢查機構應核發製

造設施型式檢查合格證明

(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備、人員

準用第十一條規定，經檢查

合格者，檢查機構應核發製

造設施型式檢查合格證明

(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

第五十三條  雇主於營建用

提升機設置完成時，應填具

營建用提升機竣工檢查申

請書(附表三)，檢附下列文

件，向所在地檢查機構申請

竣工檢查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明(外國進口者，檢附

品管等相關文件)。 

二、設置場所平面圖及基礎

概要。 

三、營建用提升機明細表(附

表二十六)。 

四、強度計算基準及組配

圖。 

第五十三條  雇主於營建用

提升機設置完成時，應填具

營建用提升機竣工檢查申

請書(附表三)，檢附左列文

件，向所在地檢查機構申請

竣工檢查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明(外國進口者，檢附

品管等相關文件)。 

二、設置場所平面圖及基礎

概要。 

三、營建用提升機明細表(附

表二十六)。 

四、強度計算基準及組配

圖。 

配合法制體例調整用語。 

第五十四條  營建用提升機

竣工檢查項目為構造與性

能之檢查、荷重詴驗及其他

必要之檢查。 

前項荷重詴驗，指將相當

於該提升機積載荷重一點

二倍之荷重置於搬器上實

施升降動作詴驗。 

第一項之檢查，對外國進

口具有相當檢查證明文件

者，檢查機構得免除本條所

第五十四條  營建用提升機

竣工檢查項目為構造與性

能之檢查、荷重詴驗及其他

必要之檢查。 

前項荷重詴驗，係將相當

於該提升機積載荷重一〃二

倍之荷重置於搬器上實施

升降動作詴驗。 

第一項之檢查，對外國進

口具有相當檢查證明文件

者，檢查機構得免除本條所

配合法制體例調整用語。 
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定全部或一部之檢查。 定全部或一部之檢查。 

第五十九條  雇主對於營建

用提升機變更下列各款之

一時，應檢附變更部分之圖

件，報請檢查機構備查〆 

一、原動機。 

二、絞車。 

三、鋼索或吊鏈。 

四、制動裝置。 

  前項變更，材質、規格

及尺寸不變者，不在此限。 

  雇主變更營建用提升

機之導軌或升降路之高度

為未滿二十公尺者，應報請

檢查機構認定後，註銷其檢

查合格證。 

第五十九條  雇主對於營建

用提升機如擬變更左列各

款之一時，應檢附變更部分

之圖件，報請檢查機構備

查〆 

一、原動機。 

二、絞車。 

三、鋼索或吊鏈。 

四、制動裝置。 

  前項變更，如材質、規

格及尺寸不變者，不在此

限。 

  雇主如擬變更營建用

提升機之導軌或升降路之

高度為未滿二十公尺者，應

報請檢查機構認定後，註銷

其檢查合格證。 

配合法制體例調整用語。 

第六十二條  吊籠之製造或

修改，其製造人應於事前填

具型式檢查申請書 (附表

一)，並檢附載有下列事項

之書件，向所在地檢查機構

申請檢查〆 

一、申請型式檢查之吊籠型

式、強度計算基準及組

配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備及人員

第六十二條  吊籠之製造或

修改，其製造人應於事前填

具型式檢查申請書 (附表

一)，並檢附載有左列事項

之書件，向所在地檢查機構

申請檢查〆 

一、申請型式檢查之吊籠型

式、強度計算基準及組

配圖。 

二、製造過程之必要檢驗設

備概要。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備、人員

配合法制體例調整用語。 
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準用第十一條規定，經檢查

合格者，檢查機構應核發製

造設施型式檢查合格證明

(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

準用第十一條規定，經檢查

合格者，檢查機構應核發製

造設施型式檢查合格證明

(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

第六十三條  雇主於吊籠製

造完成使用前或從外國進

口使用前，應填具吊籠使用

檢查申請書(附表十四)，並

檢附下列文件，向當地檢查

機構申請使用檢查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明(外國進口者，檢附

品管等相關文件)。 

二、吊籠明細表(附表二十

八)。 

三、強度計算基準及組配

圖。 

四、設置固定方式。 

第六十三條  雇主於吊籠製

造完成使用前或從外國進

口使用前，應填具吊籠使用

檢查申請書(附表十四)，並

檢附左列文件，向當地檢查

機構申請使用檢查〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明(外國進口者，檢附

品管等相關文件)。 

二、吊籠明細表(附表二十

八)。 

三、強度計算基準及組配

圖。 

四、設置固定方式。 

配合法制體例調整用語。 

第六十九條  雇主變更吊籠

下列各款之一時，應填具吊

籠變更檢查申請書(附表十

二)及變更部分之圖件，向

檢查機構申請變更檢查〆 

一、工作台。 

二、吊臂及其他構造部分。 

三、升降裝置。 

四、制動裝置。 

五、控制裝置。 

六、鋼索或吊鏈。 

七、固定方式。 

  前項變更，材質、規格

及尺寸不變者，不在此限。 

  檢查機構對於變更檢

查合格之吊籠，應於原檢查

合格證上記載檢查日期、變

第六十九條  雇主變更吊籠

左列各款之一時，應填具吊

籠變更檢查申請書(附表十

二)及變更部分之圖件，向

檢查機構申請變更檢查〆 

一、工作台。 

二、吊臂及其他構造部分。 

三、升降裝置。 

四、制動裝置。 

五、控制裝置。 

六、鋼索或吊鏈。 

七、固定方式。 

  前項變更，如材質、規

格及尺寸不變者，不在此

限。 

  檢查機構對於變更檢

查合格之吊籠，應於原檢查

配合法制體例調整用語。 
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更部分及檢查結果。 

  第一項變更檢查準用

第六十四條及第六十五條

規定。 

合格證上記載檢查日期、變

更部分及檢查結果。 

  第一項變更檢查準用

第六十四條及第六十五條

規定。 

第七十一條  鍋爐之製造或

修改，其製造人應於事前填

具型式檢查申請書(附表三

十一)，並檢附載有下列事

項之書件，向所在地檢查機

構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之鍋爐型

式、構造詳圖及強度計

算書。 

二、製造、檢查設備之種

類、能力及數量。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

五、施工者資格及人數。 

六、以熔接製造或修改者，

應檢附熔接人員資格

證件、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀

錄。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查，經檢

查合格者，檢查機構應核發

製造設施型式檢查合格證

明(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

第七十一條  鍋爐之製造或

修改，其製造人應於事前填

具型式檢查申請書(附表三

十一)，並檢附載有左列事

項之書件，向所在地檢查機

構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之鍋爐型

式、構造詳圖及強度計

算書。 

二、製造、檢查設備之種

類、能力及數量。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

五、施工者資格及人數。 

六、以熔接製造或修改者，

應檢附熔接人員資格

證件、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀

錄。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查，經檢

查合格者，檢查機構應核發

製造設施型式檢查合格證

明(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

配合法制體例調整用語。 

第七十二條  鍋爐之製造人 第七十二條  鍋爐之製造人 依中央法規標準法第八條
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應實施品管及品保措施，其

設備及人員並應合於下列

規定〆 

一、製造及檢查設備〆 

(一) 以鉚接製造或修改

者應具備〆彎板機、

空氣壓縮機、衝床、

鉚釘錘、斂縫錘及水

壓詴驗設備。 

(二) 以熔接製造或修改

者應具備〆 

１、全部熔接製造或

修改〆彎板機、

熔接機、衝床、

退火爐、萬能詴

驗機、水壓詴驗

設備及放射線檢

查設備。 

２、部分熔接製造或

修改〆彎板機、

熔接機、衝床、

萬能詴驗機、水

壓詴驗設備及放

射線檢查設備。 

３、置有胴體內徑超

過三百公厘之汽

水分離器之貫流

鍋爐之製造〆彎

板機、彎管機、

熔接機、衝床、

退火爐、萬能詴

驗機、水壓詴驗

設備及放射線檢

查設備。 

４、置有胴體內徑在

三百公厘以下之

汽水分離器之貫

流鍋爐之製造〆

彎管機、熔接機

應實施品管、品保措施，其

設備、人員並應合於左列規

定〆 

一、製造及檢查設備〆 

(一) 以鉚接製造或修改

者應具備〆彎板機、

空氣壓縮機、衝床、

鉚釘錘、斂縫錘、水

壓詴驗設備。 

(二) 以熔接製造或修改

者應具備〆 

１、全部熔接製造或

修改〆彎板機、

熔接機、衝床、

退火爐、萬能詴

驗機、水壓詴驗

設備、放射線檢

查設備。 

２、部分熔接製造或

修改〆彎板機、

熔接機、衝床、

萬能詴驗機、水

壓詴驗設備、放

射線檢查設備。 

３、置有胴體內徑超

過三百公厘之汽

水分離器之貫流

鍋爐之製造〆彎

板機、彎管機、

熔接機、衝床、

退火爐、萬能詴

驗機、水壓詴驗

設備、放射線檢

查設備。 

４、置有胴體內徑在

三百公厘以下之

汽水分離器之貫

流鍋爐之製造〆

彎 管 機 、 熔 接

第二項規定修正，並配合法

制體例調整用語。 
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及 水 壓 詴 驗 設

備。 

５、未具汽水分離器

之貫流鍋爐之製

造〆彎管機、熔

接機及水壓詴驗

設備。 

６、供作鍋爐胴體用

大直徑鋼管之製

造〆彎板機、熔

接機、衝床、退

火爐、萬能詴驗

機、水壓詴驗設

備及放射線檢查

設備。 

７、胴體內徑在三百

公厘以下之鍋爐

之圓周接合或僅

安裝管板、凸緣

之熔接，而其他

部 分 不 實 施 熔

接々熔接機、水

壓詴驗設備。 

８、製造波浪型爐筒

或伸縮接頭〆彎

板機、衝床或成

型 裝 置 、 熔 接

機、水壓詴驗設

備及放射線檢查

設備。但實施波

浪型爐筒縱向接

合之熔接者，得

免設放射線檢查

設備。 

(三) 以鑄造者應具備〆

鑄造設備、水壓詴

驗設備。 

二、主任設計者應合於下列

資格之一〆 

機、水壓詴驗設

備。 

５、未具汽水分離器

之貫流鍋爐之製

造〆彎管機、熔

接機、水壓詴驗

設備。 

６、供作鍋爐胴體用

大直徑鋼管之製

造〆彎板機、熔

接機、衝床、退

火爐、萬能詴驗

機、水壓詴驗設

備、放射線檢查

設備。 

７、胴體內徑在三百

公厘以下之鍋爐

之圓周接合或僅

安裝管板、凸緣

之熔接，而其他

部 分 不 實 施 熔

接々熔接機、水

壓詴驗設備。 

８、製造波浪型爐筒

或伸縮接頭〆彎

板機、衝床或成

型 裝 置 、 熔 接

機、水壓詴驗設

備、放射線檢查

設備。但實施波

浪型爐筒縱向接

合之熔接者，得

免設放射線檢查

設備。 

(三) 以鑄造者應具備〆

鑄造設備、水壓詴

驗設備。 

二、主任設計者應合於左列

資格之一〆 
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(一) 具有機械相關技師

資格者。 

(二) 大專機械相關科系

畢業，並具五年以

上型式檢查對象設

備相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(三) 高工機械相關科組

畢業，並具八年以

上型式檢查對象設

備相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(四) 具有十二年以上型

式檢查對象設備相

關設計、製造或檢

查實務經驗者。 

三、施工負責人應合於下列

資格之一〆 

(一) 大專機械相關科系

畢業或機械相關技

師，並具二年以上

型式檢查對象設備

相關設計、製造或

檢查實務經驗者。 

(二) 高工機械相關科組

畢業，並具五年以

上型式檢查對象設

備相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(三) 具有八年以上型式

檢查對象設備相關

設計、製造或檢查

實務經驗者。 

四、施工者應合於下列資

格〆 

(一) 以鉚接製造或修改

(一) 具有機械相關技師

資格者。 

(二) 大專機械相關科系

畢業，並具五年以

上型式檢查對象設

備相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(三) 高工機械相關科組

畢業，並具八年以

上型式檢查對象設

備相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(四) 具有十二年以上型

式檢查對象設備相

關設計、製造或檢

查實務經驗者。 

三、施工負責人應合於左列

資格之一〆 

(一) 大專機械相關科系

畢業或機械相關技

師，並具二年以上

型式檢查對象設備

相關設計、製造或

檢查實務經驗者。 

(二) 高工機械相關科組

畢業，並具五年以

上型式檢查對象設

備相關設計、製造

或檢查實務經驗

者。 

(三) 具有八年以上型式

檢查對象設備相關

設計、製造或檢查

實務經驗者。 

四、施工者應合於左列資

格〆 

(一) 以鉚接製造或修改
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者應具有從事相關

鉚接工作三年以上

經驗者。 

(二) 以熔接製造或修改

者應具有熔接技術

士資格者。 

(三) 以鑄造者應具有從

事相關鑄造工作三

年以上經驗者。 

  前項第一款，衝床之設

置，以製造最高使用壓力超

過每平方公分七公斤之鍋

爐為限々退火爐之設置，以

相關法規規定須實施退火

者為限。 

  第 一 項 第 一 款 第 一

目、第二目之１至之３、之

６及之８之衝床、第一款第

二目之１、之３及之６之退

火爐、第一款第二目之１至

之３及之６之萬能詴驗

機、第一款第二目之１至之

３、之６及之８之放射線檢

查設備等設備能隨時利

用，或與其他事業單位共同

設置者，檢查機構得認定已

具有該項設備。 

  第一項第一款第三目

之鑄造者，應設實施檢查鑄

造品之專責單位。 

  第一項第二款之主任

設計者，製造人已委託具有

資格者擔任，檢查機構得認

定已符合規定。 

者應具有從事相關

鉚接工作三年以上

經驗者。 

(二) 以熔接製造或修改

者應具有熔接技術

士資格者。 

(三) 以鑄造者應具有從

事相關鑄造工作三

年以上經驗者。 

  前項第一款，衝床之設

置，以製造最高使用壓力超

過每平方公分七公斤之鍋

爐為限々退火爐之設置，以

相關法規規定須實施退火

者為限。 

  第 一 項 第 一 款 第 一

目、第二目第一號至第三

號、第六號、第八號之衝

床、第一款第二目第一號、

第三號、第六號之退火爐、

第一款第二目第一號至第

三號、第六號之萬能詴驗

機、第一款第二目第一號至

第三號、第六號、第八號之

放射線檢查設備等設備，如

能隨時利用或與其他事業

單位共同設置者，檢查機構

得認定已具有該項設備。 

  第一項第一款第三目

之鑄造者，應設實施檢查鑄

造品之專責單位。 

  第一項第二款之主任

設計者，製造人如能委託具

有資格者擔任，檢查機構得

認定已具該項人員。 

第七十三條  以熔接製造之

鍋爐，應於施工前由製造人

向製造所在地檢查機構申

請熔接檢查。但符合下列各

第七十三條  以熔接製造之

鍋爐，應於施工前由製造人

向製造所在地檢查機構申

請熔接檢查。但符合左列各

配合法制體例調整用語。 
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款之一者，不在此限〆 

一、附屬設備或僅對不產生

壓縮應力以外之應力

部分，施以熔接者。 

二、貫流鍋爐。但具有內徑

超過三百公厘之汽水

分離器者，不在此限。 

三、僅有下列部分施以熔接

者〆 

(一) 內徑三百公厘以下

之主蒸氣管、給水管

或集管器之圓周接

頭。 

(二) 加強材料、管、管

台、凸緣及閥座等熔

接在胴體或端板上。 

(三) 機車型鍋爐或豎型

鍋爐等之加煤口周

圍之熔接。 

(四) 支持架或將其他不

承受壓力之物件熔

接於胴體或端板上。 

(五) 防漏熔接。 

(六) 內徑三百公厘以下

之鍋爐汽包，僅汽包

胴體與冠板、或汽包

胴體與鍋爐胴體接

合處使用熔接者。 

  前項熔接檢查項目為

材料檢查、外表檢查、熔接

部之機械性能詴驗、放射線

檢查、熱處理檢查及其他必

要檢查。 

款之一者，不在此限〆 

一、附屬設備或僅對不產生

壓縮應力以外之應力

部分，施以熔接者。 

二、貫流鍋爐。但具有內徑

超過三百公厘之汽水

分離器者，不在此限。 

三、僅有左列部分施以熔接

者〆 

(一) 內徑三百公厘以下

之主蒸氣管、給水管

或集管器之圓周接

頭。 

(二) 加強材料、管、管

台、凸緣、閥座等熔

接在胴體或端板上。 

(三) 機車型鍋爐或豎型

鍋爐等之加煤口周

圍之熔接。 

(四) 支持架或將其他不

承受壓力之物件熔

接於胴體或端板上。 

(五) 防漏熔接。 

(六) 內徑三百公厘以下

之鍋爐汽包，僅汽包

胴體與冠板、或汽包

胴體與鍋爐胴體接

合處使用熔接者。 

  前項熔接檢查項目為

材料檢查、外表檢查、熔接

部之機械性能詴驗、放射線

檢查、熱處理檢查及其他必

要檢查。 

第七十四條  製造人申請鍋

爐之熔接檢查時，應填具鍋

爐熔接檢查申請書(附表三

十二)，並檢附下列書件〆 

一、材質證明一份。 

二、熔接明細表(附表三十

第七十四條  製造人申請鍋

爐之熔接檢查時，應填具鍋

爐熔接檢查申請書(附表三

十二)，並檢附左列書件〆 

一、材質證明一份。 

二、熔接明細表(附表三十

配合法制體例調整用語。 
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三)二份及施工位置分

類圖一份。 

三、構造詳圖及強度計算書

二份。 

四、熔接施工人員之熔接技

術士資格證件。 

五、製造設施型式檢查合格

證明、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀錄

等影本各一份。 

三)二份及施工位置分

類圖一份。 

三、構造詳圖及強度計算書

二份。 

四、熔接施工人員之熔接技

術士資格證件。 

五、製造設施型式檢查合格

證明、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀錄

等影本各一份。 

第七十五條  檢查機構實施

鍋爐之熔接檢查時，應就製

造人檢附之書件先行審查

合格後，依熔接檢查項目實

施現場實物檢查。 

  實施現場實物檢查

時，製造人或其指派人員應

在，並應事前備妥下列事

項〆 

一、機械性能詴驗片。 

二、放射線檢查。 

第七十五條  檢查機構實施

鍋爐之熔接檢查時，應就製

造人檢附之書件先行審查

合格後，依熔接檢查項目實

施現場實物檢查。 

  實施現場實物檢查

時，製造人或其指派人員應

在，並應事前備妥左列事

項〆 

一、機械性能詴驗片。 

二、放射線檢查。 

配合法制體例調整用語。 

第七十九條  檢查機構實施

鍋爐之構造檢查時，製造人

或其指派人員應在場，並應

事先備妥下列事項〆 

一、將被檢查物件放置於易

檢查位置。 

二、準備水壓等耐壓詴驗。 

第七十九條  檢查機構實施

鍋爐之構造檢查時，製造人

或其指派人員應在場，並應

事先備妥左列事項〆 

一、將被檢查物件放置於易

檢查位置。 

二、準備水壓等耐壓詴驗。 

配合法制體例調整用語。 

第八十二條  雇主申請鍋爐

之竣工檢查時，應填具鍋爐

竣工檢查申請書(附表三十

七)，並檢附下列書件〆 

一、加蓋構造檢查或重新檢

查合格戳記之鍋爐明細

表。 

二、鍋爐設置場所及鍋爐周

圍狀況圖。 

  鍋爐竣工檢查項目為

安全閥數量、容量、吹洩詴

第八十二條  雇主申請鍋爐

之竣工檢查時，應填具鍋爐

竣工檢查申請書(附表三十

七)，並檢附左列書件〆 

一、加蓋構造檢查或重新檢

查合格戳記之鍋爐明細

表。 

二、鍋爐設置場所及鍋爐周

圍狀況圖。 

  鍋爐竣工檢查項目為

安全閥數量、容量、吹洩詴

配合法制體例調整用語。 
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驗、水位計數量、位置、給

水裝置之容量、數量、排水

裝置之容量、數量、水處理

裝置、鍋爐之安全配置、鍋

爐房之設置、基礎、出入

口、安全裝置、壓力表之數

量、尺寸及其他必要之檢

查。 

  經竣工檢查合格者，檢

查機構應核發鍋爐竣工檢

查結果報告表(附表三十八)

及檢查合格證 (附表三十

九)，其有效期限最長為一

年。 

  雇主應將前項檢查合

格證或其影本置掛於鍋爐

房或作業場所明顯處。 

驗、水位計數量、位置、給

水裝置之容量、數量、排水

裝置之容量、數量、水處理

裝置、鍋爐之安全配置、鍋

爐房之設置、基礎、出入

口、安全裝置、壓力表之數

量、尺寸及其他必要之檢

查。 

  經竣工檢查合格者，檢

查機構應核發鍋爐竣工檢

查結果報告表(附表三十八)

及檢查合格證 (附表三十

九)，其有效期限最長為一

年。 

  雇主應將前項檢查合

格證或其影本置掛於鍋爐

房或作業場所明顯處。 

第八十四條  雇主於鍋爐竣

工檢查合格後，第一次定期

檢查時，應實施內、外部檢

查。 

    前項定期檢查後，每年

應實施外部檢查一次以

上々其內部檢查期限應依下

列規定〆 

一、以管路連接從事連續生

產程序之化工設備所附

屬鍋爐、或發電用鍋爐

及其輔助鍋爐，每二年

檢查一次以上。 

二、前款以外之鍋爐每年檢

查一次以上。 

  前項外部檢查，對於發

電容量二萬瓩以上之發電

用鍋爐，得延長其期限，並

與內部檢查同時辦理。但其

期限最長為二年。 

第八十四條  雇主於鍋爐竣

工檢查合格後，第一次定期

檢查時，應實施內、外部檢

查。 

    前項定期檢查後，每年

應實施外部檢查一次以

上々其內部檢查期限應依左

列規定〆 

一、以管路連接從事連續生

產程序之化工設備所附

屬鍋爐、或發電用鍋爐

及其輔助鍋爐，每二年

檢查一次以上。 

二、前款以外之鍋爐每年檢

查一次以上。 

  前項外部檢查，對於發

電容量二萬瓩以上之發電

用鍋爐，得延長其期限，並

與內部檢查同時辦理。但其

期限最長為二年。 

配合法制體例調整用語。 

第九十條  所有人或雇主申

請鍋爐之重新檢查時，應填

第九十條  所有人或雇主申

請鍋爐之重新檢查時，應填

配合法制體例調整用語。 
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具鍋爐重新檢查申請書(附

表四十二)一份，並檢附下

列書件〆 

一、鍋爐明細表二份。 

二、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

三、前經檢查合格證明文件

或其影本。 

  第七十八條第三項及

第七十九條規定，於重新檢

查時準用之。 

具鍋爐重新檢查申請書(附

表四十二)一份，並檢附左

列書件〆 

一、鍋爐明細表二份。 

二、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

三、前經檢查合格證明文件

或其影本。 

  第七十八條第三項、第

七十九條規定，於重新檢查

時準用之。 

第九十二條  鍋爐經修改致

有下列各款之一變動者，所

有人或雇主應向檢查機構

申請變更檢查〆 

一、鍋爐之胴體、集管器、

爐筒、火室、端板、管

板、汽包、頂蓋板或補

強支撐。 

二、過熱器或節煤器。 

三、燃燒裝置。 

四、安裝基礎。 

  鍋爐經變更檢查合格

者，檢查員應在原檢查合格

證記事欄內記載檢查日

期、變更部分及檢查結果。 

  鍋爐之胴體或集管器

經修改達三分之一以上，或

其爐筒、火室、端板或管板

全部修改者，應依第七十一

條規定辦理。 

第九十二條  鍋爐經修改致

有左列各款之一變動者，所

有人或雇主應向檢查機構

申請變更檢查〆 

一、鍋爐之胴體、集管器、

爐筒、火室、端板、管

板、汽包、頂蓋板或補

強支撐。 

二、過熱器或節煤器。 

三、燃燒裝置。 

四、安裝基礎。 

  鍋爐經變更檢查合格

者，檢查員應在原檢查合格

證記事欄內記載檢查日

期、變更部分及檢查結果。 

  鍋爐之胴體或集管器

經修改達三分之一以上，或

其爐筒、火室、端板、管板

全部修改者，應依第七十一

條規定辦理。 

配合法制體例調整用語。 

第九十三條  所有人或雇主

申請鍋爐變更檢查時，應填

具鍋爐變更檢查申請書(附

表四十三)一份，並檢附下

列書件〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明。 

第九十三條  所有人或雇主

申請鍋爐變更檢查時，應填

具鍋爐變更檢查申請書(附

表四十三)一份，並檢附左

列書件〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明。 

配合法制體例調整用語。 
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二、鍋爐明細表二份。 

三、變更部分圖件。 

四、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

五、前經檢查合格證明或其

影本。 

  第七十八條第三項及

第七十九條規定，於重新檢

查時準用之。 

二、鍋爐明細表二份。 

三、變更部分圖件。 

四、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

五、前經檢查合格證明或其

影本。 

  第七十八條第三項、第

七十九條規定，於重新檢查

時準用之。 

第九十四條  檢查機構於實

施鍋爐之構造檢查、竣工檢

查、定期檢查、重新檢查或

變更檢查認有必要時，得告

知鍋爐所有人、雇主或其代

理人為下列各項措施〆 

一、除去被檢查物體上被覆

物之全部或一部。 

二、拔出鉚釘或管。 

三、在板上或管上鑽孔。 

四、鑄鐵鍋爐之解體。 

五、其他認為必要事項。 

  前項第三款，申請人得

申請改以非破壞檢查，並提

出證明文件。 

第九十四條  檢查機構於實

施鍋爐之構造檢查、竣工檢

查、定期檢查、重新檢查或

變更檢查認有必要時，得告

知鍋爐所有人、雇主或其代

理人為左列各項措施〆 

一、除去被檢查物體上被覆

物之全部或一部。 

二、拔出鉚釘或管。 

三、在板上或管上鑽孔。 

四、鑄鐵鍋爐之解體。 

五、其他認為必要事項。 

  前項第三款，申請人得

申請改以非破壞檢查，並提

出證明文件。 

配合法制體例調整用語。 

第九十五條  第一種壓力容

器之製造或修改，其製造人

應於事前填具型式檢查申

請書(附表三十一)，並檢附

載有下列事項之書件，向所

在地檢查機構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之第一種

壓力容器型式、構造詳

圖及強度計算書。 

二、製造、檢查設備之種

類、能力及數量。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

第九十五條  第一種壓力容

器之製造或修改，其製造人

應於事前填具型式檢查申

請書(附表三十一)，並檢附

載有左列事項之書件，向所

在地檢查機構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之第一種

壓力容器型式、構造詳

圖及強度計算書。 

二、製造、檢查設備之種類、

能力及數量。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

配合法制體例調整用語。 
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要。 

五、施工者資格及人數。 

六、以熔接製造或修改者，

應檢附熔接人員資格

證件、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定記

錄。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查，經檢

查合格者，檢查機構應核發

製造設施型式檢查合格證

明(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

要。 

五、施工者資格及人數。 

六、以熔接製造或修改者，

應檢附熔接人員資格

證件、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定記

錄。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查，經檢

查合格者，檢查機構應核發

製造設施型式檢查合格證

明(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

第九十六條  第一種壓力容

器之製造，除整塊材料挖製

者外，應實施品管及品保措

施，其設備及人員，準用第

七十二條規定。 

  前項以整塊材料挖製

之第一種壓力容器，除主任

設計者應適用第七十二條

第一項第二款規定外，其設

備及人員，應依下列規定〆 

一、製造及檢查設備應具

備〆挖製裝置及水壓詴

驗設備。 

二、施工負責人應合於下列

資格之一〆 

(一) 大專機械相關科系

畢業或取得機械相

關技師資格，並具一

年以上型式檢查對

象設備相關設計、製

第九十六條  第一種壓力容

器之製造，除整塊材料挖製

者外，應實施品管、品保措

施，其設備、人員，準用第

七十二條規定。 

  前項以整塊材料挖製

之第一種壓力容器，除主任

設計者應適用第七十二條

第一項第二款規定外，其設

備、人員，應依左列規定〆 

一、製造及檢查設備應具

備〆挖製裝置、水壓詴

驗設備。 

二、施工負責人應合於左列

資格之一〆 

(一) 大專機械相關科系

畢業或取得機械相

關技師資格，並具一

年以上型式檢查對

象設備相關設計、製

配合法制體例調整用語。 
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造或檢查實務經驗

者。 

(二) 高工機械相關科組

畢業，並具二年以上

型式檢查對象設備

相關設計、製造或檢

查實務經驗者。 

(三) 具有五年以上型式

檢查對象設備相關

設計、製造或檢查實

務經驗者。 

三、施工者資格應具有從事

相關挖製工作二年以上

經驗者。 

造或檢查實務經驗

者。 

(二) 高工機械相關科組

畢業，並具二年以上

型式檢查對象設備

相關設計、製造或檢

查實務經驗者。 

(三) 具有五年以上型式

檢查對象設備相關

設計、製造或檢查實

務經驗者。 

三、施工者資格應具有從事

相關挖製工作二年以上

經驗者。 

第九十七條  以熔接製造之

第一種壓力容器，應於施工

前由製造人向製造所在地

檢查機構申請熔接檢查。但

符合下列各款之一者，不在

此限〆 

一、附屬設備或僅對不產生

壓縮應力以外之應力部

分，施以熔接者。 

二、僅有下列部分施以熔接

者〆 

(一) 內徑三百公厘以下

之管之圓周接頭。 

(二) 加強材料、管、管

台、凸緣及閥座等熔

接在胴體或端板上。 

(三) 支持架或將其他不

承受壓力之物件熔接

於胴體或端板上。 

(四) 防漏熔接。 

  前項熔接檢查項目為

材料檢查、外表檢查、熔接

部之機械性能詴驗、放射線

檢查、熱處理檢查及其他必

要之檢查。 

第九十七條  以熔接製造之

第一種壓力容器，應於施工

前由製造人向製造所在地

檢查機構申請熔接檢查。但

符合左列各款之一者，不在

此限〆 

一、附屬設備或僅對不產生

壓縮應力以外之應力部

分，施以熔接者。 

二、僅有左列部分施以熔接

者〆 

(一 ) 內徑三百公厘以下

之管之圓周接頭。 

(二 ) 加強材料、管、管

台、凸緣、閥座等熔

接在胴體或端板上。 

(三 ) 支持架或將其他不

承受壓力之物件熔接

於胴體或端板上。 

(四) 防漏熔接。 

  前項熔接檢查項目為

材料檢查、外表檢查、熔接

部之機械性能詴驗、放射線

檢查、熱處理檢查及其他必

要之檢查。 

配合法制體例調整用語。 



36 

 

第九十八條  製造人申請第

一種壓力容器之熔接檢查

時，應填具第一種壓力容器

熔接檢查申請書(附表三十

二)並檢附下列書件〆 

一、材質證明一份。 

二、熔接明細表(附表三十

三)二份及施工位置分

類圖一份。 

三、構造詳圖及強度計算書

各二份。 

四、熔接施工人員之熔接技

術士資格證件。 

五、製造設施型式檢查合格

證明、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀錄

等影本各一份。 

第九十八條  製造人申請第

一種壓力容器之熔接檢查

時，應填具第一種壓力容器

熔接檢查申請書(附表三十

二)並檢附左列書件〆 

一、材質證明一份。 

二、熔接明細表(附表三十

三)二份及施工位置分

類圖一份。 

三、構造詳圖及強度計算書

各二份。 

四、熔接施工人員之熔接技

術士資格證件。 

五、製造設施型式檢查合格

證明、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀錄

等影本各一份。 

配合法制體例調整用語。 

第九十九條  檢查機構實施

第一種壓力容器之熔接檢

查時，應就製造人檢附之書

件先行審查合格後，依熔接

檢查項目實施現場實物檢

查〆 

  實 施 現 場 實 物檢查

時，製造人或其指派人員應

在場，並應事前備妥下列事

項〆 

一、機械性能詴驗片。 

二、放射線檢查。 

第九十九條  檢查機構實施

第一種壓力容器之熔接檢

查時，應就製造人檢附之書

件先行審查合格後，依熔接

檢查項目實施現場實物檢

查〆 

  實 施 現 場 實 物檢查

時，製造人或其指派人員應

在場，並應事前備妥左列事

項〆 

一、機械性能詴驗片。 

二、放射線檢查。 

配合法制體例調整用語。 

第一百零三條  檢查機構實

施第一種壓力容器之構造

檢查時，製造人或其指派人

員應在場，並應事先備妥下

列事項〆 

一、將被檢查物件放置於易

檢查位置。 

二、準備水壓等耐壓詴驗。 

第一百零三條  檢查機構實

施第一種壓力容器之構造

檢查時，製造人或其指派人

員應在場，並應事先備妥左

列事項〆 

一、將被檢查物件放置於易

檢查位置。 

二、準備水壓等耐壓詴驗。 

配合法制體例調整用語。 

第一百零六條  雇主申請第

一種壓力容器之竣工檢查

第一百零六條  雇主申請第

一種壓力容器之竣工檢查

配合法制體例調整用語。 
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時，應填具第一種壓力容器

竣工檢查申請書(附表三十

七)，並檢附下列書件〆 

一、加蓋構造檢查或重新

檢查合格戳記之第一

種壓力容器明細表。 

二、第一種壓力容器設置

場所及設備周圍狀況

圖。 

  前項竣工檢查項目為

安全閥數量、容量、吹洩詴

驗、安全裝置、壓力表之數

量、尺寸及其他必要之檢

查。 

  經竣工檢查合格者，檢

查機構應核發第一種壓力

容器竣工檢查結果報告表

(附表四十五)及檢查合格證

(附表三十九)，其有效期限

最長為一年。 

時，應填具第一種壓力容器

竣工檢查申請書(附表三十

七)，並檢附左列書件〆 

一、加蓋構造檢查或重新

檢查合格戳記之第一

種壓力容器明細表。 

二、第一種壓力容器設置

場所及設備周圍狀況

圖。 

  前項竣工檢查項目為

安全閥數量、容量、吹洩詴

驗、安全裝置、壓力表之數

量、尺寸及其他必要之檢

查。 

  經竣工檢查合格者，檢

查機構應核發第一種壓力

容器竣工檢查結果報告表

(附表四十五)及檢查合格證

(附表三十九)，其有效期限

最長為一年。 

第一百零八條  第一種壓力

容器之定期檢查，應每年實

施外部檢查一次以上，其內

部檢查期限應依下列規定〆 

一、兩座以上之第一種壓力

容器以管路連接從事連

續生產程序之化工設

備，或發電用第一種壓

力容器，每二年檢查一

次以上。 

二、前款以外之第一種壓力

容器每年檢查一次以

上。 

  前項外部檢查，對發電

容量二萬瓩以上之發電用

第一種壓力容器，得延長其

期限，並與內部檢查同時辦

理。但其期限最長以二年為

限。 

第一百零八條  第一種壓力

容器之定期檢查，應每年實

施外部檢查一次以上，其內

部檢查期限應依左列規定〆 

一、兩座以上之第一種壓力

容器以管路連接從事連

續生產程序之化工設

備，或發電用第一種壓

力容器，每二年檢查一

次以上。 

二、前款以外之第一種壓力

容器每年檢查一次以

上。 

  前項外部檢查，對發電

容量二萬瓩以上之發電用

第一種壓力容器，得延長其

期限，並與內部檢查同時辦

理。但其期限最長以二年為

限。 

配合法制體例調整用語。 
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第一百零九條  雇主對於下

列第一種壓力容器無法依

規定期限實施內部檢查

時，得於內部檢查有效期限

屆滿前三個月，檢附其安全

衛生管理狀況、自動檢查計

畫暨執行紀錄、該容器之構

造檢查合格明細表影本、構

造詳圖、生產流程圖、緊急

應變處置計畫、自動控制系

統及檢查替代方式建議等

資料，報經檢查機構核定

後，延長其內部檢查期限或

以其他檢查方式替代〆 

一、依規定免設人孔或構造

上無法設置人孔、掃除

孔或檢查孔者。 

二、內存觸媒、分子篩或其

他特殊內容物者。 

三、連續生產製程中無法分

隔之系統設備者。 

四、其他實施內部檢查困難

者。 

  前項第一種壓力容器

有附屬鍋爐時，其檢查期限

得隨同延長之。 

第一百零九條  雇主對於左

列第一種壓力容器如無法

依規定期限實施內部檢查

時，得於內部檢查有效期限

屆滿前三個月，檢附其安全

衛生管理狀況、自動檢查計

畫暨執行紀錄、該容器之構

造檢查合格明細表影本、構

造詳圖、生產流程圖、緊急

應變處置計畫、自動控制系

統及檢查替代方式建議等

資料，報經檢查機構核定

後，延長其內部檢查期限或

以其他檢查方式替代〆 

一、依規定免設人孔或構造

上無法設置人孔、掃除

孔或檢查孔者。 

二、內存觸媒、分子篩或其

他特殊內容物者。 

三、連續生產製程中無法分

隔之系統設備者。 

四、其他實施內部檢查困難

者。 

  前項第一種壓力容器

如有附屬鍋爐時，其檢查期

限得隨同延長之。 

配合法制體例調整用語。 

第一百十條  檢查機構受理

實施第一種壓力容器內部

檢查時，應將檢查日期通知

雇主，使其預先將第一種壓

力容器之內部恢復至常

溫、常壓、排放內容物、通

風換氣、整理清掃內部及為

其他定期檢查必要準備事

項。 

前項內部檢查項目為

第一種壓力容器內部之表

面檢查及厚度、腐蝕、裂

痕、變形、污穢等之檢測，

第一百十條  檢查機構受理

實施第一種壓力容器內部

檢查時，應將檢查日期通知

雇主，使其預先將第一種壓

力容器之內部恢復至常

溫、常壓、排放內容物、通

風換氣、整理清掃內部及為

其他定期檢查必要準備事

項。 

前項內部檢查項目為

第一種壓力容器內部之表

面檢查及厚度、腐蝕、裂

痕、變形、污穢等之檢測，

配合法制體例調整用語。 
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必要時實施之非破壞檢

查、以檢查結果判定需要實

施之耐壓詴驗及其他必要

之檢查。 

內容物不具腐蝕性之

第一種壓力容器之內部檢

查有困難者，得以常用壓力

一點五倍以上壓力實施耐

壓詴驗或常用壓力一點一

倍以上壓力以內容物實施

耐壓詴驗，並以常用壓力以

上壓力實施氣密詴驗及外

觀檢查等代替之。 

必要時實施之非破壞檢

查、以檢查結果判定需要實

施之耐壓詴驗及其他必要

之檢查。 

內容物不具腐蝕性之

第一種壓力容器之內部檢

查有困難者，得以常用壓力

一〄五倍以上壓力實施耐壓

詴驗或常用壓力一〄一倍以

上壓力以內容物實施耐壓

詴驗，並以常用壓力以上壓

力實施氣密詴驗及外觀檢

查等代替之。 

第一百十五條  所有人或雇

主申請第一種壓力容器之

重新檢查時，應填具第一種

壓力容器重新檢查申請書

(附表四十二)，並檢附下列

書件〆 

一、第一種壓力容器明細表

二份。 

二、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

三、前經檢查合格證明文件

或其影本。 

  第一百零二條第三項

及第一百零三條規定，於重

新檢查時準用之。 

第一百十五條  所有人或雇

主申請第一種壓力容器之

重新檢查時，應填具第一種

壓力容器重新檢查申請書

(附表四十二)，並檢附左列

書件〆 

一、第一種壓力容器明細表

二份。 

二、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

三、前經檢查合格證明文件

或其影本。 

  第 一 百 零 二 條第三

項、第一百零三條規定，於

重新檢查時準用之。 

配合法制體例調整用語。 

第一百十八條  所有人或雇

主申請第一種壓力容器變

更檢查時，應填具第一種壓

力容器變更檢查申請書(附

表四十三)一份，並檢附下

列書件〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明。 

二、第一種壓力容器明細表

二份。 

第一百十八條  所有人或雇

主申請第一種壓力容器變

更檢查時，應填具第一種壓

力容器變更檢查申請書(附

表四十三)一份，並檢附左

列書件〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明。 

二、第一種壓力容器明細表

二份。 

配合法制體例調整用語。 
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三、變更部分圖件。 

四、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

五、前經檢查合格證明或其

影本。 

  第一百零二條第三項

及第一百零三條規定，於變

更檢查時準用之。 

三、變更部分圖件。 

四、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

五、前經檢查合格證明或其

影本。 

  第 一 百 零 二 條第三

項、第一百零三條規定，於

變更檢查時準用之。 

第一百十九條  檢查機構於

實施第一種壓力容器之構

造檢查、竣工檢查、定期檢

查、重新檢查或變更檢查認

有必要時，得告知所有人、

雇主或其代理人為下列各

項措施〆 

一、除去被檢查物體上被覆

物之全部或一部。 

二、拔出鉚釘或管。 

三、在板上或管上鑽孔。 

四、熱交換器之分解。 

五、其他認為必要事項。 

  前項第三款，申請人得

申請改以非破壞檢查，並提

出證明文件。 

第一百十九條  檢查機構於

實施第一種壓力容器之構

造檢查、竣工檢查、定期檢

查、重新檢查或變更檢查認

有必要時，得告知所有人、

雇主或其代理人為左列各

項措施〆 

一、除去被檢查物體上被覆

物之全部或一部。 

二、拔出鉚釘或管。 

三、在板上或管上鑽孔。 

四、熱交換器之分解。 

五、其他認為必要事項。 

  前項第三款，申請人得

申請改以非破壞檢查，並提

出證明文件。 

配合法制體例調整用語。 

第一百二十條  高壓氣體特

定設備之製造或修改，其製

造人應於事前填具型式檢

查申請書(附表三十一)，並

檢附載有下列事項之書

件，向所在地檢查機構申請

檢查〆 

一、申請型式檢查之高壓氣

體特定設備型式、構造

詳圖及強度計算書。 

二、製造、檢查設備之種

類、能力及數量。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

第一百二十條  高壓氣體特

定設備之製造或修改，其製

造人應於事前填具型式檢

查申請書(附表三十一)，並

檢附載有左列事項之書

件，向所在地檢查機構申請

檢查〆 

一、申請型式檢查之高壓氣

體特定設備型式、構造

詳圖及強度計算書。 

二、製造、檢查設備之種

類、能力及數量。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

配合法制體例調整用語。 
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四、施工負責人學經歷概

要。 

五、施工者資格及人數。 

六、以熔接製造或修改者，

應檢附熔接人員資格

證件、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀

錄。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備及人

員，準用第九十六條規定，

經檢查合格者，檢查機構應

核發製造設施型式檢查合

格證明(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

五、施工者資格及人數。 

六、以熔接製造或修改者，

應檢附熔接人員資格

證件、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀

錄。 

  前項第二款之設備或

第三款、第四款人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

  第一項型式檢查之品

管、品保措施、設備、人員，

準用第九十六條規定，經檢

查合格者，檢查機構應核發

製造設施型式檢查合格證

明(附表二)。 

  未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

第一百二十一條   以熔接製

造之高壓氣體特定設備，應

於施工前由製造人向製造

所在地檢查機構申請熔接

檢查。但符合下列各款之一

者，不在此限〆 

一、附屬設備或僅對不產生

壓縮應力以外之應力

部分，施以熔接者。 

二、僅有下列部分施以熔接

者〆 

(一) 內徑三百公厘以下

之管之圓周接頭。 

(二) 加強材料、管、管

台、凸緣及閥座等熔

接在胴體或端板上。 

(三) 支持架或將其他不

第一百二十一條   以熔接製

造之高壓氣體特定設備，應

於施工前由製造人向製造

所在地檢查機構申請熔接

檢查。但符合左列各款之一

者，不在此限〆 

一、附屬設備或僅對不產生

壓縮應力以外之應力

部分，施以熔接者。 

二、僅有左列部分施以熔接

者〆 

(一) 內徑三百公厘以下

之管之圓周接頭。 

(二) 加強材料、管、管

台、凸緣、閥座等熔

接在胴體或端板上。 

(三) 支持架或將其他不

配合法制體例調整用語。 
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承受壓力之物件熔

接於胴體或端板上。 

(四) 防漏熔接。 

  前項熔接檢查項目為

材料檢查、外表檢查、熔接

部之機械性能詴驗、放射線

檢查、熱處理檢查及其他必

要檢查。 

承受壓力之物件熔

接於胴體或端板上。 

(四) 防漏熔接。 

  前項熔接檢查項目為

材料檢查、外表檢查、熔接

部之機械性能詴驗、放射線

檢查、熱處理檢查及其他必

要檢查。 

第一百二十二條   製造人申

請高壓氣體特定設備之熔

接檢查時，應填具高壓氣體

特定設備熔接檢查申請書 

(附表三十二)，並檢附下列

書件〆 

一、材質證明一份。 

二、熔接明細表(附表三十

三 )二份及施工位置分

類圖一份。 

三、構造詳圖及強度計算書

各二份。 

四、熔接施工人員之熔接技

術士資格證件。 

五、製造設施型式檢查合 

格證明、熔接程序規範

及熔接程序資格檢定紀

錄等影本各一份。 

第一百二十二條   製造人申

請高壓氣體特定設備之熔

接檢查時，應填具高壓氣體

特定設備熔接檢查申請書 

(附表三十二)，並檢附左列

書件〆 

一、材質證明一份。 

二、熔接明細表(附表三十

三 )二份及施工位置分

類圖一份。 

三、構造詳圖及強度計算書

各二份。 

四、熔接施工人員之熔接技

術士資格證件。 

五、製造設施型式檢查合格

證明、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀錄

等影本各一份。 

配合法制體例調整用語。 

第一百二十三條   檢查機構

實施高壓氣體特定設備之

熔接檢查時，應就製造人檢

附之書件先行審查合格

後，依熔接檢查項目實施現

場實物檢查。 

實 施 現 場 實 物 檢 查

時，製造人或其指派人員應

在場，並應事前備妥下列事

項〆 

一、機械性能詴驗片。 

二、放射線檢查。 

第一百二十三條   檢查機構

實施高壓氣體特定設備之

熔接檢查時，應就製造人檢

附之書件先行審查合格

後，依熔接檢查項目實施現

場實物檢查。 

實 施 現 場 實 物 檢 查

時，製造人或其指派人員應

在場，並應事前備妥左列事

項〆 

一、機械性能詴驗片。 

二、放射線檢查。 

配合法制體例調整用語。 

第一百二十七條   檢查機構 第一百二十七條   檢查機構 配合法制體例調整用語。 
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實施高壓氣體特定設備之

構造檢查時，製造人或其指

派人員應在場，並應事先備

妥下列事項〆 

一、將被檢查物件放置於易

檢查位置。 

二、準備水壓等耐壓詴驗。 

實施高壓氣體特定設備之

構造檢查時，製造人或其指

派人員應在場，並應事先備

妥左列事項〆 

一、將被檢查物件放置於易

檢查位置。 

二、準備水壓等耐壓詴驗。 

第一百三十二條   高壓氣    

體特定設備之定期檢查，應

每年實施外部檢查一次以

上。 

實施前項外部檢查發

現缺陷者，經檢查機構認有

必要時，得併實施內部檢

查。 

高壓氣體特定設備應

依下表規定期限實施內部

檢查〆 

設

備

種

類 

使用材料等 期限 

儲

槽 

一、沃斯田 

鐵系不

銹鋼。 

二、鋁。  

十 五

年。 

鎳鋼(2.5%～

9%) 

十年。 

相當於低溫

壓力容器用

碳鋼鋼板之

材料，其抗拉

強 度 未 滿 

58kg/mm2者。 

八 年

( 以 低

溫儲槽

為

限)。 

除第一

次檢查

為竣工

檢查後

二 年

外，其

第一百三十二條   高壓氣    

體特定設備之定期檢查，應

每年實施外部檢查一次以

上。 

實施前項外部檢查如

發現缺陷者，經檢查機構認

有必要時，得併實施內部檢

查。 

高壓氣體特定設備應

依左表規定期限實施內部

檢查〆 

設

備

種

類 

使用材料等 期限 

儲

槽 

一、沃斯田 

鐵系不

銹鋼。 

二、鋁。  

十 五

年。 

鎳鋼(2.5～

9%) 

十年。 

相當於低溫

壓力容器用

碳鋼鋼板之

材料，其抗拉

強 度 未 滿 

58kg/mm2者。 

八 年

( 以 低

溫儲槽

為

限)。 

除第一

次檢查

為竣工

檢查後

二 年

外，其

配合法制體例調整用語。 
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後 五

年。 

相當於鍋爐

及熔接構造

用壓延鋼材

之材料，其抗

拉強度未滿

58kg/mm2者。 

除第一

次檢查

為竣工

檢查後

二 年

外，其

後 五

年。 

高強度鋼(指

抗拉強度之

規格最小值

在 58kg/mm2 

以上之碳鋼)

熔接後於爐

內實施退火

時。 

除第一

次檢查

為竣工

檢查後

二 年

外，其

後 五

年。 

一、使用高強

度鋼而在

爐內實施

退火者，以

熔 接 改

造、修理

(含熔接補

修，除輕微

者外)後，

未於爐內

實施退火

時。 

二、其他材

料。 

除第一

次檢查

為竣工

檢查後

二 年

外，其

後 三

年。 

儲

槽

以

外

之

高

壓

不致發生腐

蝕及其他產

生材質劣化

之 虞 之 材

料。 

三年。 

其他材料。 除第一

次檢查

後 五

年。 

相當於鍋爐

及熔接構造

用壓延鋼材

之材料，其抗

拉強度未滿

58kg/mm2 

者。 

除第一

次檢查

為竣工

檢查後

二 年

外，其

後 五

年。 

高強度鋼(指

抗拉強度之

規格最小值

在 58kg/mm2 

以上之碳鋼)

熔接後於爐

內實施退火

時。 

除第一

次檢查

為竣工

檢查後

二 年

外，其

後 五

年。 

一、使用高強

度鋼而在

爐內實施  

退火者，

以熔接改

造、修理

(含熔接

補修，除

輕 微 者

外)後，未

於爐內實

施 退 火

時。 

二、其他材

料。 

除第一

次檢查

為竣工

檢查後

二 年

外，其

後 三

年。 

儲

槽

以

外

之

高

不致發生腐

蝕及其他產

生材質劣化

之 虞 之 材

料。 

三年。 

其他材料。 除第一



45 

 

氣

體

設

備 

為竣工

檢查後

二 年

外，其

後 三

年。 

備註〆 

一、高壓氣體特定設備應依

其使用條件，使用適當

之材料。 

二、二重殼構造、隔膜式及

低溫蒸發器等低溫或

超低溫儲槽內部檢查

有困難者，以非破壞檢

測確認無裂隙、損傷及

腐蝕，得以常用壓力一

點五倍以上壓力實施

耐壓詴驗或常用壓力

一點一倍以上壓力以

內 容 物 實 施 耐 壓 詴

驗，並以常用壓力以上

壓力實施氣密詴驗及

實施外觀檢查等代替

之。 

三、儲槽以外之高壓氣體特

定設備，因其大小，內

部構造等，於自內部實

施檢查為困難者，以自

其外部實施非破壞檢

查、開口部之檢查或自

連結於該高壓氣體特

定設備同等條件之設

備之開放檢查等可確

認時，得以此代替。 

四、對使用材料有顯著之腐

蝕或裂隙等缺陷時，應

依其實況，縮短前述之

期間。 

五、高壓氣體特定設備不受

壓

氣

體

設

備 

次檢查

為竣工

檢查後

二 年

外，其

後 三

年。 

備註〆 

一、高壓氣體特定設備應依

其使用條件，使用適當

之材料。 

二、二重殼構造、隔膜式及

低溫蒸發器等低溫或

超低溫儲槽內部檢查

有困難者，如以非破壞

檢測確認無裂隙、損傷

及腐蝕，得以常用壓力

一〄五倍以上壓力實施

耐壓詴驗或常用壓力

一〄一倍以上壓力以內

容物實施耐壓詴驗，並

以常用壓力以上壓力

實施氣密詴驗及實施

外觀檢查等代替之。 

三、儲槽以外之高壓氣體特

定設備，因其大小，內

部構造等，於自內部實

施檢查為困難者，以自

其外部實施非破壞檢

查、開口部之檢查或自

連結於該高壓氣體特

定設備同等條件之設

備之開放檢查等可確

認時，得以此代替。 

四、對使用材料有顯著之腐

蝕或裂隙等缺陷時，應

依其實況，縮短前述之

期間。 

五、高壓氣體特定設備不受
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開 放 檢 查 時 期 之 限

制，每年應以外觀檢

查、氣密詴驗等，確認

有無異常。 

六、稱「輕微」者，指適於

「熔接補修中無須熱

處理之界限及條件」

者，其期間與熔接後於

爐內實施消除應力之

退火時相同。 
 

開 放 檢 查 時 期 之 限

制，每年應以外觀檢

查、氣密詴驗等，確認

有無異常。 

六、稱「輕微」者，係指適

於「熔接補修中無須熱

處理之界限及條件」

者，其期間與熔接後於

爐內實施消除應力之

退火時相同。 
 

第一百三十三條   雇主對於

下列高壓氣體特定設備無

法依規定期限實施內部檢

查時，得於內部檢查有效期

限屆滿前三個月，檢附其安

全衛生管理狀況、自動檢查

計畫暨執行紀錄、該設備之

構造檢查合格明細表影

本、構造詳圖、生產流程

圖，緊急應變處置計畫、自

動控制系統及檢查替代方

式建議等資料，報經檢查機

構核定後，延長其內部檢查

期限或以其他檢查方式替

代〆 

一、依規定免設人孔或構造

上無法設置人孔、掃除

孔或檢查孔者。 

二、冷箱、平底低溫儲槽、

液氧儲槽、液氮儲槽、

液氬儲槽、低溫蒸發器

及其他低溫或超低溫

之高壓氣體特定設備。 

三、內存觸媒、分子篩或其

他特殊內容物者。 

四、連續生產製程中無法分

隔之系統設備者。 

五、隔膜式儲槽或無腐蝕之

虞者。 

第一百三十三條   雇主對於

左列高壓氣體特定設備如

無法依規定期限實施內部

檢查時，得於內部檢查有效

期限屆滿前三個月，檢附其

安全衛生管理狀況、自動檢

查計畫暨執行紀錄、該設備

之構造檢查合格明細表影

本、構造詳圖、生產流程

圖，緊急應變處置計畫、自

動控制系統及檢查替代方

式建議等資料，報經檢查機

構核定後，延長其內部檢查

期限或以其他檢查方式替

代〆 

一、依規定免設人孔或構造

上無法設置人孔、掃除

孔或檢查孔者。 

二、冷箱、平底低溫儲槽、

液氧儲槽、液氮儲槽、

液氬儲槽、低溫蒸發器

及其他低溫或超低溫之

高壓氣體特定設備。 

三、內存觸媒、分子篩或其

他特殊內容物者。 

四、連續生產製程中無法分

隔之系統設備者。 

五、隔膜式儲槽或無腐蝕之

虞者。 

配合法制體例調整用語。 
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六、其他實施內部檢查困難

者。 

前項高壓氣體特定設

備有附屬鍋爐或第一種壓

力容器時，其檢查期限得隨

同延長之。 

六、其他實施內部檢查困難

者。 

前項高壓氣體特定設

備如有附屬鍋爐、第一種壓

力容器時，其檢查期限得隨

同延長之。 

第一百三十九條   所有人或

雇主申請高壓氣體特定設

備之重新檢查時，應填具高

壓氣體特定 

設備重新檢查申請書 

(附表四十二) ，並檢附下列

書件〆 

一、高壓氣體特定設備明細

表二份。 

二、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

三、前經檢查合格證明文件

或其影本。 

第一百二十六條第三

項及第一百二十七條規

定，於重新檢查時準用之。 

第一百三十九條   所有人或

雇主申請高壓氣體特定設

備之重新檢查時，應填具高

壓氣體特定 

設備重新檢查申請書 

(附表四十二) ，並檢附左列

書件〆 

一、高壓氣體特定設備明細

表二份。 

二、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

三、前經檢查合格證明文件

或其影本。 

第一百二十六條第三

項、第一百二十七條規定，

於重新檢查時準用之。 

配合法制體例調整用語。 

第一百四十二條   所有人或

雇主申請高壓氣體特定設

備變更檢查時，應填具高壓

氣體特定設備變更檢查申

請書(附表四十三)一份，並

檢附下列書件〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明。 

二、高壓氣體特定設備明細

表二份。 

三、變更部分圖件。 

四、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

五、前經檢查合格證明或其

影本。 

第一百四十二條   所有人或

雇主申請高壓氣體特定設

備變更檢查時，應填具高壓

氣體特定設備變更檢查申

請書(附表四十三)一份，並

檢附左列書件〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明。 

二、高壓氣體特定設備明細

表二份。 

三、變更部分圖件。 

四、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

五、前經檢查合格證明或其

影本。 

配合法制體例調整用語。 
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第一百二十六條第三

項及第一百二十七條規

定，於變更檢查時準用之。 

第一百二十六條第三

項、第一百二十七條，於變

更檢查時準用之。 

第一百四十三條   檢查機構

於實施高壓氣體特定設備

之構造檢查、竣工檢查、定

期檢查、重新檢查或變更檢

查認有必要時，得告知所有

人、雇主或其代理人為下列

各項措施〆 

一、除去被檢查物體上被覆

物之全部或一部。 

二、拔出鉚釘或管。 

三、在板上或管上鑽孔。 

四、其他認為必要事項。 

前項第三款，申請人得

申請改以非破壞檢查，並提

出證明文件。 

第一百四十三條   檢查機構

於實施高壓氣體特定設備

之構造檢查、竣工檢查、定

期檢查、重新檢查或變更檢

查認有必要時，得告知所有

人、雇主或其代理人為左列

各項措施〆 

一、除去被檢查物體上被覆

物之全部或一部。 

二、拔出鉚釘或管。 

三、在板上或管上鑽孔。 

四、其他認為必要事項。 

前項第三款，申請人得

申請改以非破壞檢查，並提

出證明文件。 

配合法制體例調整用語。 

第一百四十四條   高壓氣體

容器之製造或修改，其製造

人應於事前填具型式檢查

申請書(附表三十一)，並檢

附載有下列事項之書件，向

所在地檢查機構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之高壓氣

體容器型式、構造詳圖

及強度計算書。 

二、製造、檢查設備之種

類、能力及數量。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

五、施工者資格及人數。 

六、以熔接製造或修改者，

經檢附熔接人員資格

證件、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀

錄。 

第一百四十四條   高壓氣體

容器之製造或修改，其製造

人應於事前填具型式檢查

申請書(附表三十一)，並檢

附載有左列事項之書件，向

所在地檢查機構申請檢查〆 

一、申請型式檢查之高壓氣

體容器型式、構造詳圖

及強度計算書。 

二、製造、檢查設備之種

類、能力及數量。 

三、主任設計者學經歷概

要。 

四、施工負責人學經歷概

要。 

五、施工者資格及人數。 

六、以熔接製造或修改者，

經檢附熔接人員資格

證件、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀

錄。 

配合法制體例調整用語。 
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前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

第一項型式檢查，經檢

查合格後，檢查機構應核發

製造設施型式檢查合格證

明 (附表二)。 

未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

前項第二款之設備或

第三款、第四款之人員變更

時，應向所在地檢查機構報

備。 

第一項型式檢查，經檢

查合格後，檢查機構應核發

製造設施型式檢查合格證

明 (附表二)。 

未經檢查合格，不得製

造或修改。但與業經型式檢

查合格之型式及條件相同

者，不在此限。 

第一百四十五條   高壓氣體

容器之製造人，應實施品管

及品保措施，其設備及人

員，除準用第九十六條規定

外，應依下列規定設置適應

各該容器製造所必要之設

備〆 

一、無縫容器〆 

(一) 鍛造設備或成型設

備。 

( 二 ) 以接合底部製造

者〆底部接合設備。 

(三) 以使用熱處理材料

製造容器者〆退火

爐及可測定該爐內

溫度之溫度測定裝

置。 

(四) 洗滌設備。 

(五) 確認厚度之器具。 

二、無縫容器以外之容器，

除設置前款第三目至

第五目之設備外，並應

依下列規定設置適應

各該容器製造所必要

之設備〆 

    (一) 成型設備。 

    (二) 熔接設備或硬焊設

第一百四十五條   高壓氣體

容器之製造人，應實施品

管、品保措施，其設備、人

員，除準用第九十六條規定

外，應依左列規定設置適應

各該容器製造所必要之設

備〆 

一、無縫容器〆 

(一) 鍛造設備或成型設

備。 

( 二 ) 以接合底部製造

者〆底部接合設備。 

(三) 以使用熱處理材料

製造容器者〆退火

爐及可測定該爐內

溫度之溫度測定裝

置。 

(四) 洗滌設備。 

(五) 確認厚度之器具。 

二、無縫容器以外之容器，

除設置前款第三目至

第五目之設備外，並應

依左列規定設置適應

各該容器製造所必要

之設備〆 

    (一) 成型設備。 

    (二) 熔接設備或硬焊設

配合法制體例調整用語。 
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備。 

    (三) 防銹塗裝設備。但製

造灌裝液化石油氣

之容器，其使用不銹

鋼、鋁合金或其他不

易腐蝕之材料者，不

在此限。 

備。 

    (三) 防鏽塗裝設備。但製

造灌裝液化石油氣

之容器，其使用不鏽

鋼、鋁合金或其他不

易腐蝕之材料者，不

在此限。 

第一百四十六條   以熔接製

造之高壓氣體容器，應於施

工前由製造人向製造所在

地檢查機構申請熔接檢

查。但符合下列各款之一

者，不在此限〆 

一、附屬設備或僅對不產生

壓縮應力以外之應力

部分，施以熔接者。 

二、僅有下列部分施以熔接

者〆 

 (一) 內徑在三百公厘以

下之管之圓周接

頭。 

(二) 加強材料、管、管

台、凸緣及閥座等

熔接在胴體或端板

上。 

(三) 支持架或將其他不

承受壓力之物件熔

接於胴體或端板

上。 

(四) 防漏熔接。 

前項熔接檢查項目為

材料檢查、外表檢查、熔接

部之機械性能詴驗、放射線

檢查、熱處理檢查及其他必

要檢查。 

第一百四十六條   以熔接製

造之高壓氣體容器，應於施

工前由製造人向製造所在

地檢查機構申請熔接檢

查。但符合左列各款之一

者，不在此限〆 

一、附屬設備或僅對不產生

壓縮應力以外之應力

部分，施以熔接者。 

二、僅有左列部分施以熔接

者〆 

 (一) 內徑在三百公厘以

下之管之圓周接

頭。 

(二) 加強材料、管、管

台、凸緣、閥座等

熔接在胴體或端板

上。 

(三) 支持架或將其他不

承受壓力之物件熔

接於胴體或端板

上。 

(四) 防漏熔接。 

前項熔接檢查項目為

材料檢查、外表檢查、熔接

部之機械性能詴驗、放射線

檢查、熱處理檢查及其他必

要檢查。 

配合法制體例調整用語。 

第一百四十七條   製造人申

請高壓氣體容器之熔接檢

查時，應填具高壓氣體容器

熔接檢查申請書(附表三十

第一百四十七條   製造人申

請高壓氣體容器之熔接檢

查時，應填具高壓氣體容器

熔接檢查申請書(附表三十

配合法制體例調整用語。 
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二)，並檢附下列書件〆 

一、材質證明一份。 

二、熔接明細表(附表三十

三)二份。 

三、構造詳圖及強度計算書

各二份。 

四、熔接施工人員之熔接技

術士資格證件。 

五、製造設施型式檢查合格

證明、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀

錄等影本各一份。 

二)，並檢附左列書件〆 

一、材質證明一份。 

二、熔接明細表(附表三十

三)二份。 

三、構造詳圖及強度計算書

各二份。 

四、熔接施工人員之熔接技

術士資格證件。 

五、製造設施型式檢查合格

證明、熔接程序規範及

熔接程序資格檢定紀

錄等影本各一份。 

第一百四十八條   檢查機構

實施高壓氣體容器之熔接

檢查時，應就製造人檢附之

書件先行審查合格後，依熔

接檢查項目實施現場實物

檢查。 

實 施 現 場 實 物 檢 查

時，製造人或其指派人員應

在場，並應事前備妥下列事

項〆 

一、機械性能詴驗片。 

二、放射線檢查。 

第一百四十八條   檢查機構

實施高壓氣體容器之熔接

檢查時，應就製造人檢附之

書件先行審查合格後，依熔

接檢查項目實施現場實物

檢查。 

實 施 現 場 實 物 檢 查

時，製造人或其指派人員應

在場，並應事前備妥左列事

項〆 

一、機械性能詴驗片。 

二、放射線檢查。 

配合法制體例調整用語。 

第一百五十一條   製造人申

請高壓氣體容器之構造檢

查時，應填具高壓氣體容器

構造檢查申請書(附表三十

五)一份，並檢附下列書件〆 

一、高壓氣體容器明細表

(附表四十四)二份。 

二、構造詳圖及強度計算書

各二份。 

三、以熔接製造者，附加蓋

熔接檢查合格戳記之

熔接明細表。 

四、以鉚接製造者，附製造

設施型式檢查合格證

明。 

第一百五十一條   製造人申

請高壓氣體容器之構造檢

查時，應填具高壓氣體容器

構造檢查申請書(附表三十

五)一份，並檢附左列書件〆 

一、高壓氣體容器明細表

(附表四十四)二份。 

二、構造詳圖及強度計算書

各二份。 

三、以熔接製造者，附加蓋

熔接檢查合格戳記之

熔接明細表。 

四、以鉚接製造者，附製造

設施型式檢查合格證

明。 

配合法制體例調整用語。 
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由同一檢查機構實施

熔接檢查及構造檢查者，得

免檢附前項第二款及第三

款之書件。 

第一項構造檢查項目

為施工方法、材料厚度、構

造、尺寸、最高使用壓力、

強度計算審查、氣密詴驗、

耐壓詴驗、安全裝置、附屬

品及附屬裝置、超低溫容器

之絕熱性能詴驗及其他必

要之檢查。 

由同一檢查機構實施

熔接檢查及構造檢查者，得

免檢附前項第二款、第三款

之書件。 

第一項構造檢查項目

為施工方法、材料厚度、構

造、尺寸、最高使用壓力、

強度計算審查、氣密詴驗、

耐壓詴驗、安全裝置、附屬

品及附屬裝置、超低溫容器

之絕熱性能詴驗及其他必

要之檢查。 

第一百五十二條   檢查機構

實施高壓氣體容器之構造

檢查時，製造人或其指派人

員應在場，並應事先備妥下

列事項〆 

一、將被檢查物件放置於易

檢查位置。 

二、準備水壓等耐壓詴驗。 

第一百五十二條   檢查機構

實施高壓氣體容器之構造

檢查時，製造人或其指派人

員應在場，並應事先備妥左

列事項〆 

一、將被檢查物件放置於易

檢查位置。 

二、準備水壓等耐壓詴驗。 

配合法制體例調整用語。 

第一百五十六條   雇主對於

下列高壓氣體容器無法依

規定期限實施內部檢查

時，得於檢查合格證有效期

限屆滿前三個月，檢附其安

全衛生管理狀況、自動檢查

計畫及執行紀錄、該容器之

構造詳圖、緊急應變處置計

畫、安全保護裝置及檢查替

代方式建議等資料，報經檢

查機構核定後，延長其內部

檢查期限或以其他檢查方

式替代〆 

一、依規定免設人孔或構造

上無法設置人孔、掃除

孔或檢查孔者。 

二、低溫或超低溫之高壓氣

體容器。 

三、夾套式或無腐蝕之虞

第一百五十六條   雇主對於

左列高壓氣體容器如無法

依規定期限實施內部檢查

時，得於檢查合格證有效期

限屆滿前三個月，檢附其安

全衛生管理狀況、自動檢查

計畫及執行紀錄、該容器之

構造詳圖、緊急應變處置計

畫、安全保護裝置及檢查替

代方式建議等資料，報經檢

查機構核定後，延長其內部

檢查期限或以其他檢查方

式替代〆 

一、依規定免設人孔或構造

上無法設置人孔、掃除

孔或檢查孔者。 

二、低溫或超低溫之高壓氣

體容器。 

三、夾套式或無腐蝕之虞

配合法制體例調整用語。 
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者。 

四、其他實施內部檢查困難

者。 

者。 

四、其他實施內部檢查困難

者。 

第一百六十一條   所有人或

雇主申請高壓氣體容器之

重新檢查時，應填具高壓氣

體容器重新檢查申請書(附

表四十二)，並檢附下列書

件〆 

一、高壓氣體容器明細表二

份。 

二、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

三、前經檢查合格證明文件

或其影本。 

第一百五十一條第三

項及第一百五十二條規

定，於重新檢查時準用之。 

第一百六十一條   所有人或

雇主申請高壓氣體容器之

重新檢查時，應填具高壓氣

體容器重新檢查申請書(附

表四十二)，並檢附左列書

件〆 

一、高壓氣體容器明細表二

份。 

二、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

三、前經檢查合格證明文件

或其影本。 

第一百五十一條第三

項、第一百五十二條規定於

重新檢查時準用之。 

配合法制體例調整用語。 

第一百六十二條之二   所有

人或雇主申請高壓氣體容

器變更檢查時，應填具高壓

氣體容器變更檢查申請書 

(附表四十三)一份，並檢附

下列書件〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明。 

二、高壓氣體容器明細表二

份。 

三、變更部分圖件。 

四、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

五、前經檢查合格證明或其

影本。 

第一百五十一條第三

項及第一百五十二條規

定，於變更檢查時準用之。 

第一百六十二條之二   所有

人或雇主申請高壓氣體容

器變更檢查時，應填具高壓

氣體容器變更檢查申請書 

(附表四十三)一份，並檢附

左列書件〆 

一、製造設施型式檢查合格

證明。 

二、高壓氣體容器明細表二

份。 

三、變更部分圖件。 

四、構造詳圖及強度計算書

各二份。但檢查機構認

無必要者，得免檢附。 

五、前經檢查合格證明或其

影本。 

第一百五十一條第三

項、第一百五十二條，於變

更檢查時準用之。 

配合法制體例調整用語。 

第一百六十四條   雇主停用 第一百六十四條   雇主停用 勞動檢查機構及代行檢查
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危險性機械或設備時，停用

期間超過檢查合格證有效期

限者，應向檢查機構報備。 

危險性機械或設備時，如停

用期間超過檢查合格證有

效期限者，應檢附該證影本

向檢查機構報備。 

機構業已全面使用危險性

機械及設備檢查資訊管理

系統，完整控管全國十一萬

六千餘座具有危險性之機

械或設備之檢查歷程及基

本資料，雇主申請停用時，

已無須檢附合格證影本憑

辦，爰刪除部分文字。 

第一百六十七條之二   自營

作業者，準用本規則有關雇

主義務之規定。 

 一、 本條新增。 

二、依本法施行細則第二  

條第一項規定，所謂自

營作業者，指獨立從事

勞動或技藝工作，獲致

報酬，且未僱用有酬人

員幫同工作者。惟其獨

立作業時，應依本法第

五十一條第一項之準用

規定，善盡本規則所定

雇主義務之規定，所設

置固定式起重機、移動

式起重機、人字臂起重

桿、營建用升降機、營

建用提升機、吊籠、鍋

爐、壓力容器、高壓氣

體特定設備及高壓氣體

容器等具有危險性之機

械或設備，依本法第十

六條第四項規定，經勞

動檢查機構或中央主管

機關指定之代行檢查機

構檢查合格後使用。 

第一百六十八條   本規則自

發布日施行。但第九條、第

二十二條、第三十二條、第

四十二條、第五十二條、第

六十二條規定，自本規則發

布後一年施行。 

本規則中華民國一百

零三年六月二十七日修正

第一百六十八條   本規則自

發布日施行。但第九條、第

二十二條、第三十二條、第

四十二條、第五十二條、第

六十二條規定，自本規則發

布後一年施行。 

本次修正條文之施行日期

配合職業安全衛生法施行

日。 
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發布之條文，自一百零三年

七月三日施行。 
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修正附表 現行附表 說明 

  

一、 配合本法施

行細則第二

十二條第四

款之修正，

將「升降機」

修正為「營

建用升降

機」。 

二、 目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，

爰刪除相關

規定。 
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修正附表 現行附表 說明 

  

目前丁 4 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 
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修正附表 現行附表 說明 

  

一、 配合本法施

行細則第二

十二條第四

款之修正，

將「升降機」

修正為「營

建用升降

機」。 

二、 目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，

爰刪除相關

規定。 
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修正附表 現行附表 說明 

 

 

一、目前丁 3 紙

張規格已非

通用標準，

爰刪除相關

規定。 

二、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

 



60 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

目前丁 4 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 
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修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，

爰刪除相關

規定。 

二、核章格式修

正。 
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修正附表 現行附表 說明 
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修正附表 現行附表 說明 

 

 一、目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，

爰刪除相關

規定。 

二、核章格式修

正。 
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修正附表 現行附表 說明 

  

一、 目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，

爰刪除相關

規定。 

二、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

三、核章格式修

正。 
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修正附表 現行附表 說明 
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修正附表 現行附表 說明 
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修正附表 現行附表 說明 
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修正附表 現行附表 說明 

 
 

一、 配合本法施

行細則第二

十二條第四

款之修正，

將「升降機」

修正為「營

建用升降

機」。 

二、 目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，

爰刪除相關

規定。 
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修正附表 現行附表 說明 

 
 

一、 目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，

爰刪除相關

規定。 

二、 本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

三、 核章格式修

正。 



70 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、 配合本法施

行細則第二

十二條第四

款之修正，

將「升降機」

修正為「營

建用升降

機」。 

二、 目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，

爰刪除相關

規定。 
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修正附表 現行附表 說明 

 
 

一、 配合本法施

行細則第二

十二條第四

款之修正，

將「升降機」

修正為「營

建用升降

機」。 

二、 目前丁 4紙

張規格已非

通用標準，

爰刪除相關

規定。 
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修正附表 現行附表 說明 

  

目前丁 4 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 
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修正附表 現行附表 說明 

 

 

一、 目前丁 3 紙

張規格已非

通用標準，

爰刪除相關

規定。 

二、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 
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修正附表 現行附表 說明 

 

 

一、目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，爰

刪除相關規

定。 

二、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

三、核章格式修

正。 
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修正附表 現行附表 說明 

 
 

一、目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，爰

刪除相關規

定。 

二、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

三、核章格式修

正。 
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修正附表 現行附表 說明 
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修正附表 現行附表 說明 
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修正附表 現行附表 說明 
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修正附表 現行附表 說明 

 

 

一、目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，爰

刪除相關規

定。 

二、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

三、核章格式修

正。 
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修正附表 現行附表 說明 

 

 

                        

一、目前丁 3 紙

張規格已非

通用標準，爰

刪除相關規

定。 

二、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 
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修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，爰

刪除相關規

定。 

二、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

三、核章格式修

正。 
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修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，爰

刪除相關規

定。 

二、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

三、核章格式修

正。 
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修正附表 現行附表 說明 

  

一、 配合本法施

行細則第二

十二條第四

款修正，將

「升降機」

修正為「營

建用升降

機」。 

二、目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，爰

刪除相關規

定。 

三、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

 



84 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、 配合本法施

行細則第二

十二條第四

款修正，將

「升降機」

修正為「營

建用升降

機」。 

二、目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，爰

刪除相關規

定。 

三、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

四、核章格式修

正。 

 



85 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、 配合本法施

行細則第二

十二條第四

款修正，將

「升降機」

修正為「營

建用升降

機」。 

二、目前丁 4 紙

張規格已非

通用標準，爰

刪除相關規

定。 

三、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

四、核章格式修

正。 

 



86 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

 



87 

 

修正附表 現行附表 說明 

 
 

 



88 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

 



89 

 

修正附表 現行附表 說明 

 

 

一、 配合本法施行

細則第二十二

條第四款修

正，將「升降

機」修正為「營

建用升降

機」。 

二、目前丁 4 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 

三、本表依危險性機

械及設備檢查

管理資訊系統

之表單格式修

正。 

四、核章格式修正。 

 



90 

 

修正附表 現行附表 說明 

 

 

 



91 

 

修正附表 現行附表 說明 

 
 

一、目前丁 4 紙張

規格已非通

用標準，爰刪

除相關規定。 

二、本表依危險性

機械及設備

檢查管理資

訊系統之表

單格式修正。 

 



92 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 4 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 

二、本表依危險性機

械及設備檢查管

理資訊系統之表

單格式修正。 

三、核章格式修正。 

 



93 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

 



94 

 

修正附表 現行附表 說明 

 
 

 



95 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

 



96 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 3 紙張

規格已非通用

標準，爰刪除相

關規定。 

二、本表依危險性

機械及設備檢

查管理資訊系

統之表單格式

修正。 

三、核章格式修正

正。 

 



97 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 4 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 

二、本表依危險性機

械及設備檢查管

理資訊系統之表

單格式修正。 

三、核章格式修正。 

 



98 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 4 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 

二、本表依危險性機

械及設備檢查管

理資訊系統之表

單格式修正。 

三、核章格式修正。 

 



99 

 

修正附表 現行附表 說明 

 

 

 

 



100 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

目前丁4紙張規格已

非通用標準，爰刪除

相關規定。 



101 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

目前丁4紙張規格已

非通用標準，爰刪除

相關規定。 



102 

 

修正附表 現行附表 說明 

 
 

目前丁3紙張規格已

非通用標準，爰刪除

相關規定。 



103 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

目前丁4紙張規格已

非通用標準，爰刪除

相關規定。 



104 

 

修正附表 現行附表 說明 

 

 

目前丁3紙張規格已

非通用標準，爰刪除

相關規定。 



105 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

目前丁4紙張規格已

非通用標準，爰刪除

相關規定。 



106 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 3 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 

二、本表依危險性機

械及設備檢查管

理資訊系統之表

單格式修正。 

三、核章格式修正。 

 



107 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 4 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 

二、本表依危險性機

械及設備檢查管

理資訊系統之表

單格式修正。 



108 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

 



109 

 

修正附表 現行附表 說明 

 
 

本表依危險性機械

及設備檢查管理資

訊系統之表單格式

修正。 



110 

 

修正附表 現行附表 說明 

 
 

 



111 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

目前丁4紙張規格已

非通用標準，爰刪除

相關規定。 



112 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 4 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 

二、本表依危險性機

械及設備檢查管

理資訊系統之表

單格式修正。 

三、核章格式修正。 

 

 



113 

 

修正附表 現行附表 說明 

 
 

目前丁4紙張規格已

非通用標準，爰刪除

相關規定。 



114 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

目前丁4紙張規格已

非通用標準，爰刪除

相關規定。 



115 

 

修正附表 現行附表 說明 

 

 

一、目前丁 3 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 

二、本表依危險性機

械及設備檢查管

理資訊系統之表

單格式修正。 

 



116 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 3 紙張規

格已非通用標

準，爰刪除相關

規定。 

二、本表依危險性機

械及設備檢查管

理資訊系統之表

單格式修正。 

三、核章格式修正。 

 



117 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、目前丁 3 紙

張規格已非

通用標準，爰

刪除相關規

定。 

二、本表依危險

性機械及設

備檢查管理

資訊系統之

表單格式修

正。 

三、核章格式修

正。 

 



118 

 

修正附表 現行附表 說明 

  

一、 配合本法施行

細則第二十二

條第四款之修

正，將「升降機」

修正為「營建用

升降機」。 

二、 目前丁 4紙張

規格已非通用

標準，爰刪除相

關規定。 

 

 


